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Vorwort

Dieses reich bebilderte ,, TECHNISCHE HANDBUCH" zur Pfaff 260 (340) -261 ist
in erster Linie als technisches Informationsmittel fir unsere Pfaff-Vertretungen
gedacht.

Es ergdnzt in gréBerer Ausfihrlichkeit die jeder Nahmaschine beigegebene
Gebrauchsanleitung und bezieht sich bei Teilebenennungen auf die Angaben
der Bestandteilelisie. Die in den Text eingestreuten Abbildungen und Zeich-
nungen sollen besprochene Konstruktionsgruppen besser verstdndlich machen.

ZusammengefaBt erléutert das Buch zu Anfang die Funktion einer Mah-
maschine und bringt in der Fortsetzung ErklGrungen iber die Arbeitsweise der |
Zickzack- und Automatic-Méaheinrichtungen: Die eingefigten Justierhinweise
sind fur diejenigen unserer Geschdftsfreunde gedocht, die gelegentlich auch
einmal auftretende Mahstérungen zu beseitigen haben.

Der tiefere Sinn und Zweck dieser Ausarbeitung besteht jedoch darin, allen,
die mit dem Verkout oder der Repaoratur der Pfaff 260 (350) -261 irgendwie zu
tun haben, ein zusdtzliches Fachwissen zu vermitteln, um so die Yorausset-
zungen fir einen befriedigenden Pfaff-Kundendienst zu schaffen.

G. M. PFAFF AG
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Einfiihrung in die Arbeitsweise einer NGhmaschine

Haushalt-Néhmaschinen gehSren zur Gruppe der Doppelsteppstich-MNdh-
maschinen, d. h, sie arbeiten mit einem Ober- und Unterfaden und ndhen einen
Stich der auf beiden Stoffseiten das gleiche Aussehen hat und bei dem beide
Faden mit ihrer Fodenverkreuzung (Verschlingung) in den Stoff eingezogen
sind.

Fir die Erzeugung dieses Maschinen-Doppelsteppstiches (Steppstiches) sind
ganz allgemein erforderlich:

1. mine Nadel

2. ein Greifer mit Spulenkapsel und Spule
(die besonderen Merkmale der Doppelsteppstich-Ndhmaschine)

ein Fadenhebel

eine Oberfaden- und eine Unterfadenspannung

ein Transporteur

Bewegungselemente fir die Stichbildung und den Transporteur
ein Spuler.

oy BhoEh a8

Die Nadel

Entgegen der Hondndhnodel hot die Méhmaschinennadel ihr Ohr an der
Madelspitze. Sie durchsticht das Ndhgut und fihrt dabei den Oberfaden mit
durch den Stoff. Beim Riickgang der Nadel bildet sich am Nadelshr auf
der kurzen Rillenseite eine Schlinge in die in einem genaow festgelegten Augen-
blick die Greiferspitze eintritt (Abb. 2).

Abb, 1 Abb. 2

Nahmaschinennadeln gibt es in mannigfaltigen Formen und Abmessungen. Sie
werden in Gruppen (Systeme} eingeteilt.



* MNaodelsystem 130 R

Modelsi@rke in Yiw mm
=B bdro 8O, 90, 100,

F = Flachkolben

L = Madealldnge

L St = Madelstdrke Gt

|"-= lange Rille Foil

k= kurzo Rille

| H = Hohlkahle

. § = Spitzs ) K
O O Ohr

Abbl 3 Abt. 4 Abb, 5 Alh, &

For Pfoffi-Haushaltnéhmaoschinen kommen normalerweise Nodeln des Systems
130 R mit abgeflachtem Kolben und einer Hohlkehle zur Anwendung (Abb. 4).
Zum Néhen von Biesen und Zweinadel-Zierstichorbeilen sind rundkolbige
Madeln des Systems 130 B die richtigen. Bitte aber nur ORIGINAL-PFAFF-
Madeln verwenden! Siehe auch Seite 81.

Die Starke einer Nadel wird durch den Schoftdurchmesser, also dos Maf 5t
[Abb. 5), in 'iew mm ausgedriickt. Beispielsweise ist eine Nadel Nr. 100
10000 mm stark.

Gegeniber der abgeflachten Kolbenseite hat der Madelschaft eine lange bis
zum Madeléhr durchgehende Rille. Sie muBl bei den Pfoff-Zickzack- und
Automatic-Nahmaschinen immer zum Ndhenden zeigen. Dadurch ist die in
Abb. 4 durch ein H bezeichnete Hohlkehle der Greiferspitze zugekehrt.

Uber das richtige Verhdltnis von Nadel- und Fadenstérke zueinander unter-
richtet die Nadel- und Garntabelle Seite 18.

Der Greifer

Seine Aufgabe besteht darin, mit seiner Spitze in die beim Aubwirizsgehen der
Madel am Dhr gebildete Oberfadenschlinge sinzutreten, sie auszuweilen, und
den Oberfaden um die ruhende Spulenkapsel mit ihrer Unterfadenspule
herumzufihren (Abb. 4).

Es gibt die verschiedenstan Greifersysteme. Am bekanntesten sind:

a) Greifer, die in einer Bohn gefilhrt und durch einen Treiber angetrieben
werden z. B. der Zentralspulengreifer Abb. 7 und

b) Greifer chne Bahn, die mit ihrer Antrigbswelle festverbunden sind, also frei
umlaufen.



Abkb. 7 Dar in einer Bohn oszillierends Abb, 8 Der frer unlaufende Greifer mil

Griifor, Brillg
1 = Greiferbahn’ (Schnit] 4 = Spulenkapsel | = Graifer 2 — Spulenkapsel
3 = Graifer 8 = Treiber 3.— Brilla

Abhb, % Der fra umloufonde Greifar
ahne Brille

= Graiferbigelring

= Grailerspitze

= Graiferwelle

= Unilarkapsel

= Greiferkirper

= Spulenkapsel

Y = Kapsal-Logerstifi

10 = Kapsalkleppe

11 = Kapsel-Anhaltesttek
12 = Kaopsel-Anhaltefinger

1

2
3
4
3
g

Von diesen frei umloufenden Greifern kommen vorzugsweise zwei Ausfohrun-
gen zur Anwendung, das sind:

a) Greifer mit Brille (Brillengreifer). Bei ihnen wird die Spulenkopsel lose in
den Greifer gestellt und durch eine Haltevorrichtung (Brille genannt] gegen
Herausfollen gesichert (Abb. 8],

b) Greifer ohne Brille. Bei ihnen ist der Spulenkapseltrager (die Unterkapsel)
im Greifer gelagert; er wird gegen Herausfallen durch einen Ring gesichert.

Die Spulenkapsel selbst steckt ouf dem Logerstift des Kapseltragers
{Abb, 9).




Pfoff verwendet als Greifersystem fir seine Haushaltmaschinen 260, (3560) -261
nur noch den unfer b) beschriebenen Greifertyp und zwar einen Greifer eige-
nar Konstruktion, der als blockierungssicher gilt. In der Maschine ist er guer-
stehend angeordnet, d. h. er dreht sich quer zur Mahtrichtung. Wéhrend einer
Stichbildung macht er zwei Umdrehungen, so dafl nur bei jeder zweiten Um-
drehung ein Schlingenfang erfolgt, das ist ginstig fir die Bewegungsmomente
des Fodenhebels.

In den Piaff-Drucksachen wird dieser Greifertyp mit , gleichférmig linksdrehen-
der Horizontalgreifer” bezeichnet (Abb. 15). (Horizontalgreifer genannt wegen
der horizontalen Lage der Greiferwelle )

Abh. 15 Der Plaff-Greifer

a = Mol & = Apulenkopsel
b = Unterkapsel f = GreiferkBrpar
£ = Spula g = Greilerspitze
d = Spulankopselkloppe h = Gmeilerbigelring

Abb. 16 Werk der Pfaff 260-261 a '




0

s
?;;a

.1;‘ :.
.[if,

——
=

Text siehe Seite 12

Text siehe Seite 12




Stichbildung
1 Galenkbolran

2 Fadenhebellenker

3 Nodaistangenglicdkurbel

4 Buvmgi.-ﬂg'lliniu des Fodenhebels
5 Gelenkfodenhobal

& Armwallankurbal

7 Modelstangenglied

8 Nodelstongenzapfen

¥ MNadelsiange

10° Nadelbafestigungsschroube
11 Nadelhalier

12 Nodel

13 Greiferspilzs

14 Gruifutbﬁ?ulrmg

15 Greifarwells

14 Schraubenrdder

17 Groilerantrisbswelle

18 Graifar

1% Armwalle

20 Schnurkeitenrad (groi)

21 Synchrofiexriemen

72 Schaurkattenrad [kiein)

23 Schnurkefte

Arm. Die Stichplotte st der bossoran Ober.
sicht wagon fortgelossan,

Der Fadenhebel

Transporteurbewegung

1 Staffdruck-Regulierbudhse
2 Sinlfdrickerstiongennuld
3 Sponnunpildsestick
4 Stofidrickersiange
5 Fodenobichneider
& Mahiu
7 KEérnarstift
8 Bewegungslinie das Tronsporieurs
2. Transportaur
10 Transporteurhaltar
11 Transport-Hebowellankurbal
12 Kornerstift
13-Rolle
14 Tronsporisur-Hebewelle
15 Kdrnersbifh
14 Tronsporiour-Schiehawello
17 Tronsporteur-Schichewallenkarbal
18 K&rnerstift
19 Transporteur-Schiebewellankurbel
20 Momentscholthebel H
21 Stichstallerscheibe G
22 Stichsloller
Transp.-Hebe- u. Schiabeagxzanter
24 Armwella
23 Transporfeur-Hebeaexzantorstaonga
25 Transporfeur-Schisbeaxzaniershange

Er gibt die zum Ausweiten der Fadenschlinge nétige Oberfodenmenge frei und
zieht nach dem Umfilhren des Fodens um die Spulenkapsel die GOberschissige
Fadenmenge wieder auf. Im letzten Stick seines Aufwdrtsweges zieht der
Fadenhebel, untersiiitzt von dem vorwdrtsschiebenden Transporteur, die zuvor
gebildete Verschlingung von Ober- und Unterfaden in dos Néahgut ein und
holt zugleich den zur Bildung des folgenden Néhstiches erforderlichen Faden
aus der Oberfadenspannung.

Alle Pfaff-Houshaltnghmaschinen sind mit dem bestens bewdhrten Gelenk-
fadenhebel ausgestattel (Abb. 18).

Abb, 19 Tronsporteur in Arbeitsstellung Abb. 20 Vor- und Rodewdrisndhen

Der Transporteur

Seine Funktion besteht darin, das Nahgut noch Mafigabe der am Stichsteller
eingestellten Stichlédnge vor- oder auch fir Verndhzwecke rickwérts zu trans-
portieren. '
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Je nach dem Verwendungszweck der Maschine werden aufler dem normalen
Transporteur auch solche mit gréberer oder feinerer Zahnung geliefert.

Das Versenken des Transporteurs

Zum Sticken, Stopfen oder Knopfeanndhen usw. ist es notwendig, den Trans-
porteur zu versenken. Wird der Hebel V [Abb. 22) nach links gedreht, sinkt der
Transporteur mit seinen Zdhnchen unter die Stichplatte — der Néhguttransport
hart auf (Abb. 21). Wird der Hebel in seine Ausgangsstellung zuriickgeschaltet,
erscheinen fir den Augenblick des Varschubes die Z6hnchen des Transporteurs
iber der Stichplatte und werden domit wieder wirksam (Abb. 1%).

Abb. 22 Tronsporteur-Yersenkschalthabel

Abb: 21 Transportour versenk?

B
B

Das Einstellen der Stichldnge

Die Réndelscheibe der Stichléngen-Einstellvorrichtung (Abb. 23) besitzt eine
Skala, die es erméglicht, im Einstellbereich von 0 bis 1 eine einwandfreie Fein-
regulierung fir dicht beieinanderliegende Stiche (Rovpenndhte) vorzunehmen.
Die Ziffern geben die Stichlange von 0 bis 1 in Y1 mm und von 1 bis 4 in Milli-
metern an. Es lassen sich auch beliebige Zwischenwerte einstellen.

Abb. 23, 24 Stichldngen-Einstellvorrichtung G mit Momentschalthebel H
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Das Rickwartsndhen

Zum kurzzeitigen Rickwartsndhen, etwa zum Sichern des Nohtanfanges und
-endes, wird der federnde Schalthebel H benutzt. Durch einfaches Mieder-
driicken ndht die Maschine aus jeder Stichléngen-Einstellung heraus Rickwarts-
stiche. Wird der Hebel wieder losgelassen, nght die Maschine sofort wie bisher
Vorwdrtsstiche. Sollen mehr als nur einige Rickwdrtsstiche gendht werden,
wird die Einstellscheibe iiber 0 hinaus nach links auf einen der beiden zahlen-
losen Teilstriche gedreht (Abh, 24).

Erste Strichmarkierung = feiner Rickwdrtsstich,
zweite Sirichmarkierung = grofier Rickwdrtsstich.

Abb. 28 Unterfodensponnung 5 Abb. 29 Oberfadensponnung M
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Die Fadenspannung

Ober- und Unterfaden missen hinreichend gestrafft sein, damit ein gut ein-
gezogener Stich entsteht, Dem Nahgut und Garn entsprechend ist ein ganz be-
stimmtes Spannungsverhdltnis zwischen Ober- und Unterfadenspannung noi-
wendig, damit, wie es sein soll, die Verschlingung beider Faden etwa in der
Mitte des Stoffes liegt. Diesem Zweck dienen die Fadenspannungseinrichtungen
der Maschine:

Fir den Oberfaden — die Klemmscheibenspannung am Maschinenkopf
(Abb. 29)

Fir den Unterfaden — die Blatfedersponnung an der Spulenkapsel
(Abb. 28}

Die Oberfadenspannung erfoBt bei einer Umdrehung der Spannungsmutter
den gesamten Spannungsbereich und zwar vom losen Durchgang bis zur star-
keren Bremsung des Fadens. Jedes gewiinschte Spannungsmald 166t sich nach
der Skala einstellen und bei Spannungswechsel sofort wiederfinden,

Die Oberfadenspannung besitzt fir Zweinadelarbeiten eine Zwischenscheibe,
so daf} jeder der beiden Faden zwischen den Sponnungsscheiben getrennt ge-
fuhrt wird.

Die Unterfadenspannung

Will man die Fadenspannung einregulieren, so beginnt man zweckmdaflig mit
der Oberprifung der Unterfadenspannung. Sie soll ouf ein mitileres Span-
nungsmafB eingestellt sein; das ist der Fall, wenn beim Fadenabzug ein spiir-
barer Widerstand varhanden ist.

Als Anhaltspunkt mag gelten:

Die Spulenkapsel, die mit ihrer gefillten Spule am Fadenende frei hdngt, darf
nicht ous eigener Schwere herabgleiten, sie soll erst bei leichten, ruckartigen
Avhwartsbewegungen der Hand stufenweise absinken (Abb. 30).

Die Spannungsregulierung

Bei der Spulenkapselousfihrung Plaff 260 bzw. 360 broucht man normal zum
Einstellen der Spannung keinen Schroubenzieher mehr. Sie kann an der gerif-
felten Schroube der Spulenkapsel mihelos mit der Doumenkuppe reguliert
werden, und zwar ergibt:

Linksdrehen — losere Spannung
Rechtsdrehen — festere Spannung.

Die Riffelschraube aber nicht zu weit nach links drehen, sonst fallt sie heraus.

A5



Die Oberfadenspannung

Ist die Unterfadenspannung richtig einreguliert, wird anschlieBend die Randel-
mutter der Oberfadenspannung auf das fiir einen gut eingezogenen Stich er-
forderliche Mafl eingestellt.

Die Darstellung 11l, Abb, 27, zeigt das Aussehen einer Maht mit ein-
wandfreier Verschlingung der Faden in der Stoffmitte.

In Darstellung |, Abb. 25, liegt die Verschlingung auf der Unterseite.

Ursache: Die Oberfadenspannung ist zu schwach oder die Unterfadenspon-
nung zu stark eingestellt.

In Darstellung II, Abb. 26, liegt die Verschlingung auf der Stoffober-
seite,

Ursache: Die Oberfodenspannung ist zu stork oder die Unterfadenspannung
zu schwach eingestellt,

(Beim Zickzackstich soll die Verschlingung der Faden moglichst in den Spitzen
des Zickzacks liegen.) Abb. 32.

Abb; 30
Die Sponnupgsprobe

Abb, 32 Fickzock-Mahbild
[Ober- und Uniarseile)
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Das Einndhen der Maschine

Fir die Auslieferung der Nahmaschine an den Kunden muf = das ist eine
unerléBliche Bedingung — das Oberteil in einem ndhfertigen Zustand sein, es
muB also nochmals gewissenhoft Gberprift werden. Es ist leider so, daB3 durch
den Transport die verschiedenartigsten Stérungen verursacht werden k&nnen.

Das Aufspulen des Unterfadens

Zundchst spult man den Unterfaden, am besten Maschinengarn Nr. 60, auf und
prift dabei gleichzeitig die Funktion der Spuleinrichtung und zwar beziglich
der einwandfreien Fadenlage und des rechtzeitigen Abschaltens des Spulers:
Siehe Seite 14.

Die Spannungsregulierung

Nach dem Einlegen der fertigen Spule wird die Unterfadenspannung Giberpriift,
Sie ist auf ein mittleres MaB einzuregulieren (siehe Seite 15).

Ist die Spannung richtig eingestellt, wird die Spulenkapsel in die Maschine ein-
gesetzt; es ist aber darauf achtzugeben, dofl wahrend des Einsefzens die Nadel
Uber der Stichplatte steht.

Mit Daumen und Zeigefinger der linken Hand die Kopselklappe k ganz on-
heben und'die Spulenkapsel samt Spule so auf den Stift s der Unterkapsel
schieben, doB dabei der Spulenkapsel-Ausschnitt (siehe Pfeil) senkrecht nach
oben zeigt.

Lur Sicherheit dofiir, doB die Spulenkopsel richlig sitzt, sie krdftig gagen den
Greifer driicken, — dobei mufl sie hér- und fohlbar einrasten. Eine nicht sarg-
faltig eingesetzte Kapsel kann zu Modelbruch und Greiferbeschadigungen
fhren,

Das lose Fadenende des Unterfodens dorf wéhrend des Einsetzens nicht ein-
geklemmt werden.

Abb, 33 Aus- bxw, Einschalten des Nahwerkes Abb. 34 Einsetzen der Spulenkopsel
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NADEL- UND GARNTABELLE

= 0 B 3
: E| o I i e
Das richtige Verhdliniz o B ) g o8 | e= = o
= o 22 Ee— (S R [ = ia
von Garn und Madel = = =z i L8 | Z5 et E =
zum MNEhgut omE & o -"?v" E : B A B 5
3| € |2 | E | %5 |58 25 5|8
z2 | 3 | e |2 (&0 |f0 |55 |85 | =
I
Esines Lainen, Batist 100 | | &0
Tall, Mull, Crgandy 130 | 130 8
Faine Seide, Kreppshoffe 130 130 £
Feing Wirkware aus Baum- ) : 0
walle und Reyan 03 w EQ
Foing Sicffe ous Mylon,
Parlen, Dacron, 120 T30 180
Terylen, Pan, Dralan, elc I
I
Fastere Sloffe aus
bMylan, Perlan, Docren usw. 100 | 150 120
Leibwische 80 | 0
Saidensloffe, Blusensioffe 100 &0 80
Leichie Tafte, Musseline 80 BO | 100 e 1]
Batt- und Tischwéische 40 i 50
Schware Seidenstoffe 1] 50
Leinen éa' | 8 |
i e &l
Feinleder, Plastik &0 | 80 | & | 80 | & |
Latehie Oberboklaidung & | _ 80 |
Schwers: Obarbekleidung | | &0 :
Starkes Leinen, Inletis 40 | &0 40 100
Drillich {Drell] 40 4. | 40
Schwere Tuchs, Mantelstaffa 50 il i
Sogaltuch, Leder, Sackleinen 30 40 50 50 | 40 )
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Einfddeln des Oberfadens

Bevor der Oberfaden eingefadelt wird, wozu man vorteilhaft ein 50er Ober-
garn verwendet (den Unterfaden wdhlt man zweckmdBigerweise eine Nummer
schwécher), setzt man vorsorglich eine neue Madel — Starke 80 — ein. Der Ein-
fadelungsweg ist ous der Abb. 35 ersichtlich.

Das richtige Verhélinis von Nadel und Garn zueinander ist sehr wichtig, des-
halb die Angaben der Nadel- und Garntabelle Seite 18 beachten.

Abb, 38, 37 | Avswechseln der Shichplalie
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Abb, 3 Dis Modalstongenschwinge, [5) Abb, 39 EJE Tl'irﬂkung-;wuiu das Stichlaga-
ebals

Die Zickzack-Stichbildung

Zur Bildung des Zickzackstiches und der maonmigfachen Ziernghte dorf die
Madelstange im Kopf der Maschine nicht starr gelagert sein, sondern sie muf3
sich aufier auf und ab auch quer zur Nahirichtung bewegen kénnen. Um das zu
arreichen, lagert man sie bei Zickzackmaoschinen in einer pendelnden Fihrung,
die durch den Zickzockexzenter Gber eine Exzentergabelstange nach Mafigabe
der eingestellten Stichbreite seitlich hin- und herbewegt wird.

Je weiter die Zickzack-Einstellscheibe A noch rechts gedreht wird, desto stirker
pendeli die Nodelstonge aus und zwar bis zu einer moximolen Zickzack-
Stichbreite von 4,5 mm (Abb. 40).

Steht die Einstellscheibe A auf 0, nght die Maschine Geradstiche.

Die Zickzack-Schalteinrichtung

Die Schalteinrichtung fir den Zickzackstich ist bei der Pfoff 260, 360 und der
Automatic 260-261 und 360-261 im Aufbau anders als die der froheren Pfaff 230
und 332. An die Stelle des bekannten Zickzack-Einstellgriffes ist die gerandelte
Einstellscheibe A getreten.

Zum Zickzacknéhen muf die Zickzack-Einstellscheibe A mit ihrer Millimeter-
Einteilung auf die gewiinschte Zickzack-Stichbreite eingestellt werden.
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Der Momentschalthebel

Mit dem Momentschalthebel F (Tasthebel) der Zickzack-Schalteinrichtung
(Abb. 41) ist es méglich, vom Geradstich bis auf 4,5 mm Zickzackstich zu schal-
ten. Wird der Hebel losgelassen, federt er in seine Ausgangsstellung zuriick —
die Maschine ndht wieder Geradstiche.

Driickt man bei einer Einstellung der Einstellscheibe A auf 1,5 oder 2 mm und
B auf 1 den Momentschalthebel F noch unten, néht die Maschine die doppelte
Stichbreite des mit der Einstellscheibe eingestellten Zickzackstiches, also bei
einer:

Einstellung der Skala auf 1,5 mm einen 3 mm breiten Zickzackstich,
Einstellung der Skala auf 2 mm einen 4 mm breiten Zickzackstich.

Diese Méglichkeit ist wertvoll fir das Knopflochnghen und fir die Ausfihrung
handgesteuerter Zierndhte, denn sie erspart eine Reihe Einstellgriffe der Hand,
die bisher erforderlich waren,

Wird der Momentschalthebel F wihrend des Zickzacknahens statt nach unten
nach oben gedriickt, ndht die Maschine aus jeder Zickzack-Einstellung heraus
sofort Geradstiche, das ist giinstig fir die oft vorkommenden Verndharbeiten.

Die Stichlageverlegung

Um die Loge des Nadeleinstiches innerhalb des langlichen Stichloches zu
éndern, driickt man den Hebel B von der Normalstellung , Mitte” entweder
nach links oder nach rechts heriiber [siche Abb. 39).

Hinweis: Mit der Zickzack-Einstellscheibe A kann nur die Zickzack-Stichbreite
geschaltet werden; den Stichabstand — also die Stichdichte — reguliert man mit
der Stichlangen-Einstelleinrichtung der Randelscheibe G (Seite 13).

Abb, 40 FZ-Einstellschaibe A Abb. 41 ZZ-Momanischalthebal F

21



. AUTOMATIC-EINRICHTUNG

Die Arbeitsweise einer Automatic

Will man ouf einer normalen Universal-Zickzack-Nahmaschine Zierndhte
ndhen, so mufl man dazu entweder die Einstellscheibe A, den Stichlagehebel B
oder den Momentschalthebel F immerfort so verstellen, wie es die Zickzock-
Stichbreite oder -lage fir dos jeweilige Ziernohtmuster arforderlich macht. Das
ist fir den Loien sine nicht gonz leichte Arbeit, denn sie erfordert in jedem
Foll eine gewisse Ubung.

Sehr einfoch aber wird des ZiernahinShen, wenn die zuvor beschriebenen
Schaltbewegungen der Hand durch eine in die Maschine eingebaute Mechanik,
d. h. automatisch (selbstiditig) ausgefihrt werden. Diese Einrichtung bezeichnet
die Technik kurz mit Automatic.

Den Arbeitsablouf einer Automatic mit indirekter Steuerung veranschoulicht die
schematische Darstellung Abb. 42.

Ein Tastfinger oder auch ein Hebel tastet den Rand einer Steuerscheibe 3
(Kurvenscheibe) ab und ibertragt die wahrend der Drehung der Scheibe emp-
fangenen, durch die Form der Kurve in ihrer Gréfle wechselnden Ausschléige
Uber eine Hebelkombination auf die Kulisse 5 des Zickzack-Stichstellers. Da-
durch wird die Richtung der Zickzack-Stichstellerkulisse fortgesatzt eine andere

Ahb, 42 Prinzipskizze for die indirekis
Steusrung der Madelstangenschwinge

10 | 1 = Drohpunkt 7 = IZ-Exrentergabel
i 2 = Tostheheal B = ZZ-Pandelung 4 mm
|J I = Steverscheibe % = Shichplatie
! 4 = Gleilstein 10 = Modelstange
- 5 = Kulitsa 11 = Modalstangenichwinge
1- B = ZZ-Exreniur 0 = kein ZI-Ausschiog (Gerodstich)
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und damit auch die Zickzack-Stichbreite, Das ist dos Entscheidende fir das
Zustandekommen einer Ziernaht. (Siehe Darstellung — Abb, 43.)

Bei einer direkten Steuerung ist der Funktionsablauf anders. Stichsteller-Kulisse
wie auch die Nodelstangenschwinge empfangen ihre Bewegungsimpulse direkt
von der Steuerscheibe aus. (Siehe Darstellung — Abb. 44))

Der Bewegungsantrieb fir die Maodelstongenfihrung durch einen Exzenter
entfallt.

Mit jeder Steuerscheibe |68t sich normalerweise nur ein Grundmuster ndhen.
Es muBl fir jedes weitere Ziernohtmuster eine andere Steuerscheibe dem Tast-
finger der Automatic unterschoben werden,

Ubersicht iiber die Funktion der Pfof-Automatic -261

Die Universal-Zickzack-Nahmaschine Pfaff 260 als Flach-Nahmaschine und die
Pfaff 360 als Freiarm-Mdhmaschine sind so vorgerichtet, daB man sie ouch
nachtréglich in eine Automaticmaschine umbaouen kann.

Die hierzu erforderliche Automatic-Einrichtung 168t sich chne grofie Mihe in

den oben offenen Arm einbouen und mit dem der Automatic beigegebenen
Armdeckel verschlieBen.

Zum Unterschied gegen Automatic-Einrichtungen, bei denen die Steuer-
scheibenimpulse direkt auf die Maodelstangenfihrung Obertragen werden
[Abb. 44), arbeitet die Pfaff-Automatic indirekt auf die Madelstangenfihrung,

I— Abb. 44 Prinzipskizze fir eine direkte Steverung der Madelsianganschwinge
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i 1 = Drehpunkt ! — ZI-Schwingenzugstange
£ = Tasthebal 8 = ZZ.Pandalung
— T 3 = Steverscheibe = Stichplatie
4 = Gleitstein 10 = Madelsfangs
3. = Kulisse 11 = Modelstangencchwinge
& = Drehpunkt 0 = kein ZZ-Ausschlog [Gorodstich)
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d. h. Uber das Stichsteller-Aggregat fiir die Stichbreite und die Stichloge, so
daf} die Madelstangensteuerung durch ginen Exzenter (Abb. 42) erhalten bleibt.
Dieses Konstruktionssystem bietet auch die Méglichkeit einer mehrfachen
Steuerungsabwandlung, so daB alle Ziernohtmuster in den verschiedensten
Langen mit gleicher Stichdichte gendht werden kénnen.

Pfoff verwendet fir seine Automatic -261 einen eingebauten, auswechselbaren
Steverscheibenblock mit acht verschieden geformten Steuerscheiben (Abb. 97).

Mit den Schalteinrichtungen der Maschine und ihrer Automatic [Abb. 113), be-
zeichnet mit den Buchstaben A, B, C, D, E und F, lassen sich unter Benutzung
der Pfaff-Einstellscheibe viele hundert, wirklich schéne Gebrauchsziernghte
einstellen und ndghen.

Ein weiterer Vorzug der Pfaff-Automatic besteht darin, daB man bei ihr die
Umlaufgeschwindigkeit der Steuarscheiben beliebig éndern kann und zwar in
den Werten von 0 bis 7. Domit ist eine Verkiirzung bzw. Verléngerung aller
Grundmuster maglich, immer aber bleibt, das ist das Wertvolle, bei jeder der
verschiedenen Musterldngen die Stichdichte die gleiche.

Erzeugt werden alle Bewegungen fiir die Automatic durch einen Steverexzen-
ter, der zugleich Stellring fir die Armwelle ist (Abb. 46). Beim Drehen der Arm-
welle bewegt er iiber eine durch Federkraft anliegende Rolle den Antriebshebel
um ein bestimmtes MaB zur Seite. Das AusmaB dieser Seitwirisbewegung ist
bestimmend fiir die Drehgeschwindigkeit der zu einem Block zusammengefafi-
ten Steverscheiben.

Domit es moglich ist, die Drehgeschwindigkeit des Steuerscheibenblockes zu
éndern, ist der Steverexzenter nach rechts hin verjingt. Dadurch kann die An-
zaohl der Nihstiche pro Scheibenumdrehung vermehrt oder auch verringert
werden. Die Lagerung des Antriebshebels ist dazu auf dem Einstellschisber be-
weglich angeordnet (Abb. 45-47).

Wenn die Rolle des Antriebshebels bei ganz nach rechts gezegenem Einstell-
schieber Uber dem Bund des Antriebsexzenters steht, kann sich der Exzenter
~leer” drehen. Der Antriebshebel mit der Rolle beharrt dann, chne den An-
triebsexzenter zu berlbhren, in seiner Ausgongsposition (Abb. 45).

Auch das Steuerscheibenpoket erféhrt dann keine Drehung, Die Automatic-
Einrichtung ist vallkommen ausgeschaltet.
Fortsetzung Seite 26

Bezeichnungen fiir die Abbildungen Seite 25

1 = Antriebsrolle VO kein Vorschub der

2 = Antriebshebel Steverscheibe

3 = Einstellschieber Automatic ausgeschaltet

4 = Musterl@ngen-Einstellschieber Y1 = GrobBter Steuerscheiben-
5 = Steverscheibenblock Vorschub

& = Automatic-Steverexzenter V3 = Mittlerer Steverscheiben-
7 = Armwelle Vorschub
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Die Wirkungsweise des Steverexzenters

Abhb. 45

Ably 44

Ak 47




Drickt mon ober den Einstellschieber nach links, Iduft die Rolle am konischen
Teil des Steuerexzenters ouf, die Seitwirtsbewegung des Antriebshebels wird
beim Weiterschalten grofier und damit auch die Umdrehung des Steuer-
scheibenpoketes schneller. Die jeweilige Umlaufgeschwindigkeit der Steuver-
scheibe bestimmt die Ldnge des Musters und auch dessen Stichzahl.

Grofie Seitwérishewegung des Antriebshebels ergibt schnelle Drehung der
Steuerscheibe = weniger Stiche, kurzes Muster (Abb. 46 und 50).

Kleine Seitwarisbewegung des Aniriebshebels ergibt langsame Drehung der
Steverscheibe = mehr Stiche, longes Muster [Abb. 47 und 50).

Die durch die Schaltung méglichen verschiedenen Drehgeschwindigkeiten er-
geben 25 bis 100 Madeleinstiche pro Scheibenumdrehung und Musterlénge. Sie
werden differenziert durch den auf dem Logerdeckel angeardneten mit acht
Einzelrasten versehenen Schalthebel E, der mit einem exzentrisch gelagerten
Zopfen der Schaltkurbel in die Ausnehmung des Einstellschiebers Abb. 109 - ¢
greift und ihn in Armrichtung verschieben 168t.

Ak, 49 Steussrschaibenanirial

Abb. 50 Muesteridngen bei Stellung 1, 3, 5
ynd 7 des Einstellhebels E [4) Abb 45=57
(Darellvng)




Wichtiger Hinweis

Damit das Steverscheibenpaket nur dann eine Drehung erfahrt, wenn die Nadel
auBerhalb des Néhgutes steht, muB der Exzenfer Abb: 79 und 80 eine ganz be-
stimmte Stellung zur Armwellenkurbel haben. Der Antriebshebel wird bei jeder
Armwellenumdrehung einmal zur Seite geschwenkt. Dadurch dreht sein Ver-
bindungsglied das Scheibenpaket jedesmal um ein entsprechendes MaB weiter.
Das ergibt eine intermittierende Drehbewegung.

Selbstverstéandlich darf sich dos Steuerscheibenpoket nur in einer Richiung
drehen, Wahrend der Rickwdrtsbewegung des Antriebshebels missen die
Steuerscheiben stillstehen. Um diese Bedingung zu erfillen, ist eine Brems- und
Kupplungseinrichtung eingeschaltet. Sie arbeitet mit Klemmrollen und setzt sich
zusammen aus der Rollenkupplung und dem Mitnehmer- und Bremsflansch.

Der auswechselbare Steverscheibensatz steckt auf dem Zapfen des Mitnehmer-
flansches. Er wird durch eine Konusfeder niedergehalten und mit einer Réndel-
mutter festgezogen (Abb, 51).

Eine der acht sternférmig angeordneten und jeweils um 45° versetzten, trep-
penartig Gbereinanderstehenden Tastfinger des Schaltkranzes tastet wdhrend
der Drehung das Profil der gewdhlten Steverscheibe ab (Abb, 111).

Durch Achteldrehung des Schaltgriffes D (Abb. 51), dessen Einstellscheibe hier-
zu acht Markierungen aufweist, lassen sich die Tastfinger nacheinander auf die
ihnen zugeordnete Steuerscheibe schalten, so dafi mit einer vollen Schaltkranz-
Umdrehung der gesamte Bereich des Steuerscheibenpaoketes zu erfassen ist.
UObertragen werden die Steverbewegungen auf den einseitig gelagerten Schalt-
kranztrdger. Von hier aus werden seine Ausschlége Ober ein justierbares Ver-
bindungsgesténge zum Kupplungshebel weitergeleitet.

In die Schlitze der ouf ihm angeordneten Kupplungszapfen greifen feder-
belastete Schaltstangen ein, wovon zwei mit dem Zwischenhebel fir den Lick-
zack-Stichsteller und eine mit dem Zickzack-Stichstellerlagerhebel Verbindung
haben (Abb. 51).

Die beiden vorderen Schaltsiongen dienen zur Stichbreitensteverung. Hierzu
hat der Zwischenhebel zwei Gbereinonderliegende Bohrungen, in die Exzenter-
bolzen zur Lagerung der beiden Schaltstangen eingreifen. Da die beiden Boh-
rungen verschieden weit vom Hebeldrehpunkt entfernt liegen, wird die ndher
zum Drehpunkt hin angreifande Schaltstonge den Zickzacdk-Stichsteller zu einer
grofieren Drehung veranlossen als die in der aberen Bohrung gelagerte Sehalt-
stange. Hinzu kommt noch, dafl der vordere Kupplungszapfen eine grofiere
Seitwdrtshewegung ausfithrt als die beiden anderen.

Alle Bewegungen sind so aufeinander abgestimmt, dafB die vordere Schalt-
stange stéuerungsmaBig den vollen Stichbreitenbereich, die mittlere Schalt-
stange dogegen nur den halben Stichbreitenbereich umfafit.

Fir die Stichlagesteuerung ist die hintere Schaltstange vorgesehen. Sie fihrt
den kirzesten Steverhub ous und bewegt den Logerhebel des Zickzack-
Stichstellers.
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Abl: 51 Die Mechanik der Automatic = 261
Die mit der Einstellschoibe C schaltharen Sehaltstangen di, ds, ds

Welche Schaltstangen (einzeln oder kombiniert] die jeweils van den Steuer-
scheiben her GUberfragene Gesamtbewegung ouf die Zickzack-Stichsteller-
Organe weiterleiten sollen, wird bestimmt durch das fir sechs Stellungen ein-
gerichtete Exzenterscholistick in Verbindung mit der Einstellscheibe C. Steht die
Mullraste dem Einstell-Markierungsstrich gegeniber, sind alle drei Schalt-
stangen gegen den Druck des Gber ihnen angeordneten Druckfedersatzes an-
gehoben.

In dieser Schaltstellung 166t sich die Pfoff-Automatic wie esine gewdhnliche
Zickzackmaschine bedienen.

In allen anderen Stellungen der Einstellscheibe C aber ist eine oder sind zwei
Schaltstangen in Tatigkeit; d. h. es greifen die freien Schaltstangen-Enden mit
ihrem Ausschnitt Uber die Zylinderstifte im Schlitz des Kupplungszapfens und
werden dodurch gezwungen, die vom Kupplungshebel erhaltenen Bewegungen
zu bertragen.

Die Drehung des Exzenter-Schaoltstiickes mit der Einstellscheibe C Abb. 52 be-
wirkt in den Schaltstellungen 1 bis 5 folgende Steverungseinstellungen:
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Abb. 53 Befesligungschroube g und Einsiull-
Alb, 52 Einslellscheibe C strich b fior die Justiorung Seite &6

Einstellscheibe C in Position 1

Mittlere Scholistange ist zur outomatischen Steuerung bis zur halben Stichbreite
eingerastet. Die Stichloge kann von Hond eingestellt werden.

Einstellscheibe C in Position 2

Die mittlere Schaltstange zur outomatischen Steverung bis zur halben Stich-
breite und die hintere Schaltstange zur automatischen Stichlagesteuverung sind
gleichzeitig in Tatigkeit.

Einstellscheibe C in Position 3

MNur die hintere Schaltstange ist zur automaotischen Stichlogesteverung ein-
gerastet. Die Stichbreite kann von Hand eingestellt werden.

Einstellscheibe C in Position 4

Vordere Schalistange ist zur automatischen Steverung bis zur vollen Stichbreite
im Eingriff. Das Einstellen der Stichlage kann von Hand erfolgen.

Einstellscheibe C in Position 5

Die vordere Schaltstange zur automatischen Steverung ist bis zur vollen Stich-
breite und die hintere Schaltstange zur automatischen Stichlogesteverung sind
gleichzeitig in Tatigkeit.

Die elektrische Ausriistung

Die elektrische Ausristung der Pfaff-Néhmaschinen 260 und 350 (mit und chne
Automatic) entspricht den geltenden internationalen Yorschriften. Von den neu-
tralen Prifstellen in Deutschland, Danemark, Morwegen, Schweden, Kanada
und USA wurde die ordnungsgeméBe elekirische Auvsriistung unserer Erzeug-
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nisse anerkannt. Fir Deutschland trogen unsere Maschinen das VDE-Zeichen
(VDE = Verband deutscher Elektrotechniker e.V.). In den Vorschriften wird
zum Schutze des Benulzers gegen einen elektrischen Schlag verlangt, dafl die
elektrische Ausristung der Maschinen entweder nach KI. | oder KI. || gefertigt
sein mufl. Dabei bedeutet:

KL |: Maschinen mit Schutzleiter-AnschluB (Erde)
Kl Il: Maschinen mit Schutzisolierung (chne Erde).

Aus Kundenkreisen wurden wir verschiedentlich darauf hingewiesen, daB
unsere Oberteile nicht mit dem Schutzleiter (Erde) verbunden, also nicht ge-
erdet sind und demzufolge nicht den VDE-Vorschriften entsprechen wirden.

Zur Information:

Bei der Entwicklung der elekirischen Ausristung fir die Maschinen Kl. 240 und
360 wurde dovon ausgegangen, dofl Isolieren besser ist als Erden.

Die Schutzisolierung, die wir zusatzlich zur Anwendung bringen, wird ouch als
doppelte Isolierung bezeichnet. Wie bereits das Wort sagt, ist aufier der nor-
malen Betriebsisolation (z. B. Isolation der Motorwicklung gegen das Blech-
paket] eine weitere Isolation — die Schutzisolation — vorhanden. Diese besteht
z. B. bei den Motoren der KI. 280 und 360 aus einem Kunststoffgehduse.

Beim Durchschlag der Betriebsisolation (z. B. durch Verbrennen der Motor-
wicklung) ist immer noch die Schulzisclation verhanden, die den Benutzer
gegen einen elektrischen Schlag sicher schiitzt.

Wegen der besonderen Bedeutung der Schuizisolation wird diese von uns aus
einer sehr scharfen Prifung unterzogen. So wird z. B. nach Fertigstellung der
Maschinen an die Betriebsisolation 500V und an die Schulzisolation 4400V
Wechselstrom angelegt!

Wéhrend der Prifgangzeit von einer Sekunde darf dabei weder ein Durchgang
noch Uberschlag eintreten, so daB bei einer Betriebsspannung von 220V die
Schutzisolierung mit der co. 20fachen Spannung geprift ist.

Diese Isolationsart wird auch auf dem Typenschild der Maschine durch zwei
ineinandergesetzte Quadrate kennilich gemacht. Sie symbolisieren die dop-
pelte lsolation des Gerdtes.

Der Vorteil dieser |solotionsart besteht darin, dafl ein Ableitstrom bei gealter-
ter Betriebsizolation bzw. durch Funkentstérkondensatoren und mangelhafte
oder fehlende Schutzerdung proktisch nicht vorhanden ist, also auch kein elek-
trisieren auftreten kann. Unsere Haushalt-NGhmaschinen-Oberteile sind dem-
nach auch chne Schutzleiter-Anschlufl VDE-gerecht.

Der FuBanlosser der Maschine ist dagegen nach KI. | aufgebout, d. h. er ist Gber
den Schutzkontaktstecker geerdet.

Zusammengefaflit:

Der Schutzleiter, von der Steckdose kommend, wird iiber den Kupplungsstecker
und den Anlasser gefihrl. Die Maschine selbst wird von dem Schutzleiter nicht
passiert.

Zur Beachtung:
Die Erdung Ober den Schutzstecker (Schukostecker] wird nur dann wirksam,
wenn auch eine Schutzsteckdose (Schukosteckdose) mit dem entsprechenden An-
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achluB an das Netz zur Anwendung kommt, das ist in jedem Fall der Kund-
schaft gindringlichst einzuschdrfen. Voraussetzung ist natirlich, daf die Schuko-
steckdose auch wirklich geerdet ist, sonst ist sie wirkungsios.

Warnung:

Wer einen Motor oder andere Teile der elektrischen Ausriistung als Fremd-
fabrikat in unsere Maschinen einbaut, verstofit gegen das Warenzeichen-
Schutzgesetz, denn Pfaff-Ndhmaschinen dirfen nur durch die anerkannte Giite
der elektrischen Ausriistung dos VDE-Zeichen tragen.

Funkentstérung der Plaff-Haushalt-Nahmaschinen

Zu den Stérern des Rundfunk- und Fernsehempfanges gehéren oft auch die
Antriebsmotoren und Anlasser von Houshalt-Néhmaschinen.
Die Funken am Kollektor und die Kontakte im Anlasser sind kleine Stérsender.
Die Stérungen breiten sich langst der AnschluBleitungen und durch Strahlung
aus.
Fir die Grofle der Stérungen ist immer das Verhdlinis der vom Sender emp-
fangenen Mutzenergie zur Stdrenergie moBgebend.
Bei Fernempfong mit geringer Sendeenergie, jedoch gleicher Storenergie,
treten dodurch Stérungen stéirker in Erscheinung. Es ist deshalb unseren Kun-
den dringend zu empfehlen, fir Rundfunkgerdte und Fernsehgeréte eine Hoch-
antenne zu benuizen, damit eine gréfere Sendeenergie dem Empfdnger zu-
gefihrt wird.
in Deutschland hat der VDE (Verband deutscher Elekirotechniker e.V.) die
maximal zuldssigen Funkstdrungen in dem gesamten Frequenzbereich von 0,13
bis 300 MHz festgelegt. Dieser Frequenzbereich umfafit den Lang-, Mittel-,
Kurzwellen- und UKW-Rundfunk sowie das Fernsehen.
Dia Funkstérungen werden dabei in drei Bereiche eingeteilt:

G [grob)

N (normal)

K (kleinst)
Unsere elektrischen Antriebe liegen mit ihren Stérungen unterhalb des Berei-
ches N, das ist recht glinstig.
Zur Orientierung muB aber gesagt werden, dofl dos gesamte Problem der
Funkentstérung auBerordentlich diffizil ist. Eine absclute Entstarung, die allen
Verhdltnissen gerecht wird, ist z. Z. wirtschaftlich noch nicht tragbar. Man hat
deshalb eine Kempromifilésung gefunden, die in den VDE-Vorschriften nieder-
gelegt ist und nach denen wir unsere Maschinen entstéren.
Samtliche von uns hergestellten Haushali-Néhmaschinen wurden inzwischen
vom VDE geprift und in Ordnung befunden. Wir sind deshalb berechtigt, auf
dem Typenschild den Funkstérgrad , Normal” = FN 59 anzugeben,

-

Zur Beachtung

Bei evtl. Reparaturen miissen als Ersafz die gleichen Kondensatoren Yerwen-
dung finden, wie sie werkseitig eingebaut worden sind, sons! ist eine einwand-
freie Entstdrung nicht mehr gewahrleistet.
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Die Lichtanlage
Zur Lichtanlage A gehéren:

1. Der Druckschalter
Er sitzt ouf der Maschinenvorderseite und hélt etwa 100000 Schaltungen
Qus.

2 Die Glohlampe 15W
in Réhrenform mit Bojonettsockel BA 154,
Der Bajonettsockel wurde deshalb bevorzugt, weil er in allen Léndern der
Erde marktgangig ist.
AuBerdem liegen weitere Vorteile darin, daff sich die Glihlampe leichter
auswechseln 6Bt und ein selbstidtiges Losen der Lampe durch Erschitte-
rungen vermieden wird. Die Lebensdauver beiragt etwo 1000 Brennstunden,
vorausgesetzl, dofl die oufgedrucklte Sponnungsangabe der Glihlampe mit
der tatsdchlichen Melzspannung Obereinstimmt. Wie stark die Lebensdauer
von der Netzspannung beeinfluBt wird, geht daraus hervor, daBl bei ge-
ringer Erhéhung der Netzspannung die Brenndaver einer Glihlampe erheb-
lich sinkt. Auch die Lichtausbeute hangt von der Netzspannung ab.

3, Die Lompenfassung

Der Fossungstrdger hat eine hochgezogene Kanle, die sich mit der Doumen-
kuppe gut fassen und ihn leicht nach unten schwenken 166t (Abb. 54).

Beim Einsetzen einer Glihlampe ist zundchst darauf zu achten, doB die
beiden Fihrungsstifte F des Lampensodkels {Abb. 55) in den Schlitz der Fas-
sung gleiten. Dann wird die Lampe ganz in die Fassung eingedrickt und
durch eine kleine Rechtsdrehung in der Fassung befestigt. Soll eine Glih-
lompe ausgewechselt werden, so gilt sinngemdB die umgekehrte Reihen-
folge.

Abb. 54 Auvswechaeln der Gldhlampe Alils, 55 Sehnill durch den Plolf FuBanlaazer

1= Anlassargehduss T = Schukoxtecker
7 = Konlakibei@tiger fir Matranschlufl

1]l 3= 8 = Kombinohionsstedker
) f 7 g““}"““::d“" 4 fiir Anschiull der Maschine
= Urahlwidersion 9 = Schulzkondenzsalor

3 = Drosselspulen [Funkenldschar)
6 = Enlslérkondensaler 10 = Anlassarpacal




Der motorische Antrieb

1. Allgemeine Erlduterungen

Die fiir Haushalt-Néhmaschinen zur Verwendung gelangenden Motoren sind
Haouptsirommotoren, deren besondere Eigenart es ist, daB ihre Drehzahl
von der Belastung obhdngig ist. Deshalb missen Leistung und Drehzahl bei
Hauptsirammotoren in einem bestimmten Verhaltnis zueinander stehen. Ein
zu stark bemessener Molor wird aus dem elektrischen Gleichgewicht fallen
und leicht zu vorzeitigem Verschlei® oder auch zu Beschédigungen der Mah-
maschine fGhren. Das ist sehr zu beachten.

Das AnschluBkabel jeder Pfoff-Haushalt-Nahmaschine ist gemafl VDE-
Vorschrift mit Schukostecker ausgeristet.

Der Anlasser

Die Drehzahl des Motors ist nicht nur durch das ihm abverlangte Dreh-
moment zu beeinflussen, sondern auch durch die Hohe der ihm zugefihrien
Sponnung. Diesen Umstand nutzt man zur Drehzohlregelung des Motors
aus.

Vor den Motor wird ein Regulierwiderstand geschaltet, der in mannig-
fachen Ausfihrungen (je nach Kundenwunsch) als Full- oder Anbauanlasser
zur Verfigung steht (Abb. 57-59).

Ablb, 55 Der Piafi Einbau-
malar PE 350
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Die Pfaff-Anlasser sind jetzt mit einem Widerstand aus Nickelindraht aus-
gestattet, der sehr haltbar und strapazierfahig ist.

Zur Information sei darauf hingewiesen, dofl die im Anlasser vernichtete
Energie sich nach sinem elekirischen Gesetz zwongslaufig in Wdrme um-
setzt. Die erzeugte Warmemenge ist in jedem Fall die gleiche, ob es sich
um einen Kohleplatichen- oder Drahtanlasser handelt.

Woeil dieser unvermeidlichen physikalischen Tatsache zu wenig Beachiung
geschenkt wird, gibt as gelegentlich Reklomationen, fir die es leider keine
Abhilfe gibt.

Der Einbaumotor PE 380

(PE bedeutet Pfaff-Einboumaotor.) Er wird fir die Freiorm-Kofferndhmaschine

Plaff 360 verwandt.

Aus Sicherheitsgrinden hat der Motor ein Kunststoffgehause.

Seine Houptteile sind;

1. Stator

2. Anker (Rotor) mit Kollektor

3. Antriebsseitiges Lagerschild mit Sinterloger und Gewindebohrungen zur
Befestigung an der Motorplotte

4. Kollektorseitiges Logerschild mit Sinterlager und Kohlebiirstenhalter

5. Kohlebirsten

Der Motor gibt bei 4700/min eine Leistung von 30 W ab, die dem Leistungs-
bedarf der Kofferndhmaschine entspricht und eine Mindeststichzahl von
1200/min garantiert.

Der Pfaff-Einbaumator sitzt mit dem Entstérkondenszator, der Anschlufi-
klemme fiir die Metzzuleitung sowie der Spezialsteckdoze fir den Anschluf3
des FuBanlassers auf einer gemeinsamen Grundplotte, deren Unterseite
aguch dos Leistungsschild mit den Daten des Motors trdgt. Uber die An-
schluBanordnung gibt die Abb. 56 ndhere Auskunft.

Abb. 57 Der Zuganlogser Abb. 58 Der Knizonlaiser Abb, 57 Der Fulonlosser




Abb, 60 Dear Plaff-Einboumator PE 250 (Prinzipskizze

1. Kombinatianisiedker 5. Mihlichtschalter

2. Kombinalionssteckdose #, Glihbirne mit Fassung

3, Schukostecker (ousschwenkber)

4. Fuflanlosser 7. Motar mif Enlstérkendensotoren

4, Der Einbaumotor PE 260
(PE bedeutet Pfaff-Einbaumator.) Dieser Motorentyp wird in die Pfaff 260
(260-261) eingebaut. Aus Sicherheitsgrinden hat der Motor ein Kunststoff-
gehduse, Siehe dozu Seite 30.

Seine Houptteile sind:

1.
2,
J;

4.

5

Stator

Anker (Rotor) mit Kollektor

Antriebsseitige Gehdusehdalfie mit Sinterloger und Gewindebohrungen
zur Befestigung om Motortrager

Kollektorseitige Gehdusehdlfte mit Sinterloger und Kohlebirstenhalter
Kohlebiirsten. -

Dieser Motor hat bei 7500/min eine Leistung von 45 W und garantiert eine
Mindeststichzahl von 1500/min.

Spannungsumschaltbare Motoren fir die Pfaff 260 und 360

Seit 1. Juli 1961 werden sponnungsumschaltbare Motoren fiir die Pfaff 260 und
340 geliefert: Motor-Type PE 241.

Die Motoren, die duBerlich die gleichen Abmessungen haben wie die bisher
bekannten Motoren PE 260 und PE 360, sind mit einem Spannungswiahlschalter
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versehen, der mit einem normalen Schraubenzieher auf die gewlinschte Span-
nungsstufe singestellt werden kann.

Spannungsstufe | = 105-130 Volt

Sponnungsstufe |l = 135-165 Volt

Spannungssiufe |ll = 200-250 Volt.
Zu diesem Motor gehért ein speziell dimﬂnsinnierlﬁr Anlasser.

Die Maschinen sind ausgeristet:
tiir Deutschland
mit einem Schukostecker

Wartung
Olen:

Pfaff-Haushaltmotoren bedirfen keiner Schmierung, denn sie sind mit selbst-

schmierenden Sinterloagern ausgestattel. Es erdbrigt sich also jedes zusdlzliche
Olen,

Wichtiger Hinweis:

Zur Uberprifung der elekirischen Einrichiung ist immer der Stecker aus der
Metz-Steckdose zu entfernen, weil sonst ein Hantieren mit Lebensgefahr ver-
bunden ist:

Kohlebirsten ouswechseln:

Die Qualitat unserer Kohlebirsten garantier! eine lange Lebensdouer. Beim
Uberprifen und Wiedereinsetzen der bisherigen alten Kohlebirsten ist darauf
zu achten, daf} die eingeschliffene Rundung — diese muB ouf die Rundung des
Kollektors passen — nicht verkehrt eingesetzt wird, sonst entsteht starkes Feuern
ader Funken.

Zum Auswechseln der Kohlebirsten dreht man die Verschluflkappen am
Moter linksherum heraus und entnimmt die olte Kohle. Beim Einfihren der
neven Kohle dberzeuge man sich, ob sie ohne hdangen zu bleiben im Kohle-
kanal bis zum Kollektor vorgleitet. Geht alles in Ordnung, werden die Ver-
schluBkappen dber die Federn gestreift, gegen das GEwrndE des Kohlekanals
gedriickt und rechtsherum festgezogen.

Beim Einsetzen neuer Kohlebirsten ist darauf zu achten, dafl Originalguali-
idten verwendet werden. Nur dann ist die einwondfreie Funktion des Motors
und eine lange Lebensdauer von Kollektor und Kohle gewdhrleistet.

Kollektor reinigen
Der Kollektor ist von Zeit zu Zeit zu kontrollieren und zu reinigen. Man reibt
ihn mit einem leicht mit Benzin angefeuchteten Lappchen ab. Weist der Kal-

lektor Einlaufrillen oder gar Brandstellen auf, dann ist es rotsam, den kom-
pletten Motor zur Reparatur an das Werk einzusenden. Der Kollektar mufi

donn abgedreht werden und das ist Arbeit fir einen Fachmann.
DAFUR DANKT WERK UND KUNDE

Lagerung der Maschinen und Mabel

Es bedarf wohl keines besonderen Hinweises, daB obsolute Trockenheit fiir den
Maschinen-Lagerraum oberstes Gebot ist. Kann dieser Farderung durch értliche
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Gegebenheiten nicht entsprochen werden, so ist fir eine gréfere Lagerhaltung
die Anschaffung eines Luftentfeuchter-Gerdtes zu empfehlen. Die Anloge sorgt
dotir, dold der Irockenheitsgrad bei jeder Jahreszeit gleichmdfiig bleibt. Feuch-
tigkeit hat auf eingelagerte Maschinen und Mé&bel immer einen schédlichen
EinfluB, vor allem, wenn sie vom Boden her oufsteigh. In solchen Fdllen
laBt sich, trotz der vom Lieferwerk vorgenommenen Konservierungs-Mafi-
nahmen, ein leichter Restanflug nicht vermeiden, Falls Mébel mit eingebauten
Maschinen im Karton verpackt bleiben sollen, ist zundchst zu prifen, ob die
Verpackung auf dem Transport keinerlei Feuchtigkeit aufgenommen hat. Trifft
das zu, muB die Maschine sofort ausgepackt und getrennt gelagert werden.
Oberteile sollte man zweckmaBig in Regalen unterbringen und Mébel mit oder
ohne Verpackung zumindest auf Lattenroste stellen.

Uberpriifen der Mobel oder Gestelle

Bevor dos Oberteil eingesetzt wird, ist das vorgesehene Mébel oder Gestel| zu
dberprifen und wo erforderlich zu &len. Hierzu stellt man es auf eine ebena
Flache und iberzeugt sich zundchst ob die Tir und alle Schiebladen usw. leichi-
gangig sind. MNdligenfalls bestreicht man olle Reibungsflichen mit Paraffin.
Dann werden, wenn vorhanden, folgende Teile der Treteinrichtung geélt:

a] Gestellrad-Lagerung
b) Lagerung der Zugstange
c) Lagerung des FuBtrittes.

AbschlieBend gilt es zu kontrollieren, ob der FuBtritt zwischen den Triti-
Kornerbolzen kein ibermdfBiges Spiel aufweist, sonst ist die Befestigungs-
schraube eines Tritt-Kérnerbolzens mit einem Schliissel zu |8sen und der
Bolzen, ohne ihn zu verdrehen, bis zum Anschlag gegen den FuBtritt zu schie-
ben, Die ouf eine Flache des Bolzens greifende Befestigungsschroube mufl
donn wieder gut festgezogen werden. Es ist aber zu priifen, ob die Tret-
einrichtung nach dem Einstellen noch leicht geht,

Anschrauben der Grundplattenverlangerung

Hierzu wird das Oberteil am besten auf die KopffliGche gelegt. (Zuver aber gin
Stiick Filz unter die Kopfplatte legen.) Die Grundplatten-Unterseite muB dem
Manteur zugekehrt sein.

Die Grundplattenveridngerung — mit der Klammer nach unten — wird nun so
auf das Grundplattenende geschoben und mit der dozugehérigen Schraube mif
Scheibe befestigt, dofi die Oberseiten von Grundplatte und Verldngerung
biindig stehen. Kleinere Korrekturen lassen sich vornehmen, wenn das Ober-
teil ouf dos Mébel aufgesetzt wird.

Aufsetzen des Oberteiles

Mach dem Offnen des vorgesehenen MBbels werden zuerst die Oberteil-
(Steck-) Scharniere bis zum Anschlag hochgeklappt. AnschlieBend &8st man die
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Befestigungsschrouben zum Steckscharnier im Oberteil so weit, dafd sie nicht
mehr in die Bohrungen hineinragen.

Dann wird das Oberteil am Kopf und om Armstander gefalit, etwas nach unten
geneigt und vorsichtig auf beide Scharnierbolzen gesteckt. Hierbei ist vor allem
dorouf zu achten, daB beide Bolzen gleichzeitig in die Bohrungen des Ober-
teiles einfallen. Verkantet man die Ndhmaschine, werden die Scharniere ver-
bogen. Das tritt auch ein beim Herausnehmen eines Oberteiles, wenn beispiels-
weise eine Befestigungsschraube zum Steckscharnier nicht weit genug geldst
wurde. Hot man sich dovon Uberzeugt, daB die Scharnierbolzen bis zum An-
schlag in der Bohrung stecken, wird das Oberteil in Mahstellung gebracht. Es
bleibt nun noch zu prifen, ob der Abstond zwischen der vorderen Grund-
plottenkante und der Versenkplatte des Mabels gleichméfiig verlGuft und in
vertretbaren Grenzen liegt. Wenn nicht, so sind iiber die Scharnierbolzen so
viel Distanzschaiben (28419) zu streifen, bis der Abstand zwischen den beiden
Kanten den Anspriichen geniigt. Zum Schlufl legt man dos Oberteil wieder
nach hinten um und zieht beide Befestigungsschrauben der Steckscharniere so
fest an, daB sich die versenkte Néhmaschine auch beim Transport nicht lockern
kann.

Behandlung des Maoschinen-Oberteiles

Pfaff-Nahmaschinen werden, ehe sie das Werk verlassen, mit einem Rostschutz-
Fluid bespriht. Das geschieht, um auf dem Transportweg bzw. der sich an-
schlieBenden Logerung Rostanflug an den blanken Metallteilen zu verhindern.
Dabei IaBt es sich nicht ganz vermeiden, dafi von dem verwendeten Rost-
schutzmittel hin und wieder einmal geringe Mengen in die Loger ein-
dringen, waos zu Schwergang der Maschine fihren kann. Man sollte deshalb
vor dem Ausliefern die Maschine mit etwas Petroleum durchloufen lossen und
sie anschlieBend mit Pfaff-Mahmaschinendl gut dlen. Auf disse Weise bleibt
der leichte Gang der Maschine gesichert.

Reinigen und Olen der Maschine (Siehe auch Seite 40 und 41)

Kein Pfaff-Vertreter sollte versdumen, seine Kunden auf die Wichtigkeit einer
regelmiBigen Ndhmaschinen-Pllege hinzuweisen, denn longe Lebensdaver,
ruhiger Lauf und gute Funktion einer Maschine sind davon weitgehendst ab-
héngig.

Abnehmen des Armdeckels

Alle Olstallen des Nahmoschinenarmes sind erreichbar, wenn man den Arm-
deckel abnimmt. Man hot daomit Zugong zu allen oberen Konstruktions-
elementen, so daB ouch erforderliche Einstellberichtigungen vorgenommen
werden kinnen.

Der Deckel ist durch zwei Zapfen mit dem Gehduse verbunden und leicht durch
senkrechtes Anheben abzunehmen.
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Das Einnghen der Moschine

Bitte beacnten Sie dazu auch Seite 11-1%.
Beim Einfddeln ist ouf die richtige
Funktion des Madeleinfadlers zu achten
(Abb. §7=71).

Abb. 63 Olstellen der Kopfteile [Armdedkel und Kopf-
plotte entfernan)

Abb, 85 Olen des Groifers

Abh. 84  Reinigen des Greifers
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dadurch sehr einfoch geworden, daB bei der Pfoff 260 und 360 fir den Nadal-
einfadler am Kopfdeckel keine Mechanik mehr angebracht ist,

Von Zeit zu Zeit — etwo holbjdhrlich — sollten olle beweglichen Teile der Mdéh-
maschine mit reinem Petroleum behandelt werden, demit der leichie Gang
erhalten bleibt. Hierzu traufelt mon in olle Olbohrungen reichlich Petroleum
und laBt die uneingefddelte Maschine bei hochgestelltem Nahfuld schnell durch-
laufen. Sind aus den Lagerstellen alle Schmutzteile und Olrickstdnde heraus-
geschwemmt, wird die Maschine neu gedlt und anschliefiend sorgfdltig von
Schmutz und Ulresten gereinigt. Diese Mofinahme hat auch dann Giltigkeit,
wenn die Maschine wenig oder gar nicht benutzt wurde, Wie man den Greifer
reinigt und 6lt, ist auf Seite 41 angegeben. Siehe ouch Seite 84.

Abb. 41 Distellan der Plaff 260 |Armdedkel entfarnen)

Abb. 62 Oilstellen der Piofi 260-261 {Automatic] [Armdeckel antiormen)

40




Das Einntghen der Maschine

Bitte beachien Sie dazu auch Seite 11-19.
Beim Einfadeln ist auf die richhige
Funktion des Madeleinfddlers zu achten

(Abb. 67-71).

Abb, 43 Olstellen der Kopfleila [Armdeckel und Kopf-
plaife entfarnan)

Abb, 84 Clstellen der Piaff 250 {Untarseite)

Abb. 85 Olen des Greifers Abb. 84 Reimgen des Greifers
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Der Nadeleinfadler

Die Handhobung des Madeleinfadlers ist denkbar einfach. Sie missen nur
darauf achten, dafi sich die Nadel in hdchster Stellung befindet und dos ist
der Fall, wenn die untere Bohrung des Fadenhebels d (Abb. 67) in gleicher Hohe
mit dem Wulstrand des Armdeckels steht. Senken Sie dann den MNdhfull und:

1. driicken Sie mit der linken Hand den Einfddlerhebel p nach unten bis der
Einfadler ganz eingeschwenkt ist. Hebel p in dieser Stellung festhalten.

2. Leiten Sie das Fadenende von links her um den kleinen Kugelstift g herum,
bevor Sie es locker hinter den Widerhoken w des Nadeleinfadlers legen.

3. Mun den Hebel p langsam um ein kurzes Stick noch oben driicken, damit
der Widerhaken w den Oberfoden beim Zurlickschwenken des Einfadlers
mit durch das Nodelshr ziehen kann, Abb. 68-71 und 94.

4. Durch eine kurze Gegenbewegung des Hebels p die Fadenschlinge aus dem
Hékchen w aushdngen, so dofBl sich das Fadenende von Hand ganz durch
das Madél&hr ziehen I68t. Hebel p dann loslassen.

Die Nodel wird von vorn nach hinten eingefadelt.

Mit einer Hondradumdrehung wird dann der Unterfaden noch oben geholt und
beide Faden unter der Fifichensohle hinweg nach hinten gezogen.

Mun kenn auf einem mittelfesten Stoff mit dem Einnéhen der Maschine begon-
nen werden. Wer seinen Kunden aber wirklich zufriedenstellen will, macht
MNahversuche auch mit feinen und gréberen Stoffen. Es ergibt sich dabei die

Maglichkeit beim Nahen von Gerad- und Zickzackstichen, die gunstigste Ober-
fadenspannung zu ermitteln.

Zur Nahkontrolle gehért es weiter, dafl man bei Geradstich-Einstellung mit
wechselnder Stichidnge vor- und riickwérts sowie Querfalten naht.

Abb, 87=71 Doz Einfadeln der MNodel mit dem Piaff-Modelsinfddlar
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Auch beim Verndhen feineren MNéhgutes mull eine Naht entstehen, die den
Stoff nicht zusammenzieht, Selbstverstandlich sind dariber hinous alle vorge-
nannten Méhversuche noch mit schmalem und breitem Zickzackstich ouszu-
fihren, wobei auch eine Kante verséiubert werden sollte, schon um zu prifen,
ob die Maschine keine Stiche auslaBit (Fehlstiche macht), wenn die Nodel ins
Leere sticht.

Mach dem Zuriickschalten auf Geradstich ist zum SchluBl auch die Stichlage-
Verlegung zu konirollieren.

Priifen der Automatic

Handelt es sich um eine Maschine mit Automatic, alse um die Pfaff 240-241
oder die Pfaff 380-261, so muBl unbedingt auch noch die Automatic ouf ihre
zuverldssige Funktion Oberprift und zusatzlich noch verschiedene Ziernahi-
muster gendht werden. ZweckmdBig wahlt mon laut Wahlscheibe besonders
die Einstellungen:

D3-C2-Blinks—E1

D7-C3-Blinks—E1

D4-C5-Blinks-E1

Wenn bei diesen Einstellungen, die mit geringer Ndhgeschwindigkeit gendht
werden sollten, das Automatic-Aggregat zufriedenstellend von 0—4 und zuriick
stevert ohne hdngen zu bleiben und auch der Faden nicht reift, hat man die
Gewillheit, daf die Automatic einwandfrei arbeitet.

Bevor eine Automatic-Maschine zur Auslieferung kommt, ist sie gemafl An-
weisung sorgféltig zu 6len: dabei darf nicht der Olfilz vergessen werden,
dessen Aufgabe es ist, die Steverscheibenrdnder laufend mit einem Ulfilm zu
uberziehen.

Einstellen des NahfuBdruckes

Mormalerweise genigt es, den fir normale Mdharbeiten vom Werk einge-
stellten Mahfuldruck beizubehalten. Werden ober vorwiegend dinne und
empfindliche Stoffe verndht, so ist der Druck der Stoffdricker-Stangenfeder
durch Herausdrehen der Regulierschraube V [Abb. 75) etwas zu mindern, fir
feste und dicke Stoffe dogegen durch Hineindrehen der Schroube V Entspre—

chend zu verstarken.

Als ungefdhrer Anhaltspunkt gilt:

Mormaoldruck: Regulierschraube steht mit dem Kopfgehduse bindig.

Leichter Druck: Regulierschraube ragt ungefdhr 3 bis 4 mm Uber die Ge-
hausekante hinaus, (Schraube YV aber nicht zu weit herous-
drehen, weil sie sonst an den Armdeckel stafit.)

Kréftiger Druck: Regulierschroube ist bis etwa 4 bis 5 mm unter die Gehduse-
kante eingeschraubt.
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Das Einfadeln der Maoschine fir Zweinadelarbeiten

Fir Zweinadelarbeiten ist die Oberfadenspannung mit einer Zwischenscheibe
versehen, so dofi beide Oberfdden in der Spannung getrennt gefithrt werden,
Der Gelenkfadenhebel hat wie ersichtlich zu diesem Zweck zwei Bohrungen.
Der richtige Einfddelweg ist aus der Abb. 72 ersichtlich. Den MNadeleinfédler
kann man fir Zweinadel-Arbeiten nicht anwenden.

Abb. 72 Einf&delschema fir
Zweinadelarbaiten

Abb, 13 Anseizen des Sweinadolhalters

Vorbereiten der Maschine zum Zweinadel-Zierstichnidhen

Will man Ziernahtmuster mit zwei Madeln fertigen, miissen Stichplatie, Trans-
porteur und Nahfull gegen einen neven Teilesatz fiir 6 mm Zickzack-Stichbreite
ousgewechselt werden. (Gegen Senderberechnung ligferbar.) *

Die Umstellung der Maschine ist sehr einfach durchzufihren, Zuerst nimmt man
die Stichplatte ab. Dann wird die gréfite StichlGnge eingestellt und das Hand-
rad so weit gedreht, bis jeweils die hintere bzw. die vordere Transporteur-
Befestigungsschraube mit dem Schraubenzieher leicht erreichbor ist. Ist der
normale Transporteur entfernt, wird der Transporteur fir 6 mm UOberstich
aufgeschraubt. Es ist danach zu priifen, ob sich der Transporteur im Stichplat-
tenausschnitt der neuven Stichplatte frei bewegen kann. Ist das der Fall, wird
er gut festgeschraubt und dann die Stichplatte und der NahfuB fir & mm Uber-
stich angebracht. (Siehe dozu auch Seite 53.)

* Anm.; Fir die seit Jonuar 1942 geliaferten Plaff 260 ist dos Auswechseln das Transporfeurs nicht
mehr erfardarlich,
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Fiir das Mahen von Zweinadel-Ziermustern und Biesen steht ein Zweinadelhalter
mit 2 mm Nadelabstand (105381 x 2,0) zur Verfiigung. Er z&hlt zum Sonder-
zubehdr und laBt sich nach Entfernen des Einnadelhalters mit der Schraube d
{Abb. 73) an der Nadelstange befestigen.

Die fiir 6 mm Oberstichbreite (Zickzackstich) umgestellte Maoschine ist ohne wei-
teres auch fir normale Naharbeiten verwendbar.

Wichtige Hinweise fir den Kunden

1.

2

3.

e

6.

T

Bei Pfaff-Ndhmaschinen mufl sich beim Néhen dos Handrod zum Ndéhenden
hin, also linksherum, drehen. Es sollte die Nahmoschine niemals in ent-
gegengesatzter Drehrichtung in Bewegung gesetzt werden, besonders donn
nicht, wenn die Maschine eingefadelt ist.

Die Enden des Ober- und Unterfadens sind vor MNahbeginn unter dem Ndh-
fuld hinweg nach hinten zu streichen.

Bevor mit dem Ndahen begonnen oder das Nahgut entnommen wird, ist der
Fadenhebel in seine hichste Stellung zu bringen.

. Niemals die Maoschine chne Stoffunterlage in Bewegung sefzen.

Micht vergessen, die Greiferloufbahn in regelmaBigen Abstanden mit ein
oder zwei Tropfen Ol zu versehen.

Fir Plaoff-Néhmaschinen im eigenen Interesze nur ORIGINAL-PFAFF-
Maodeln, Zubehér- und Ersotzteile zu verwenden.

Gelegenheiten nutzen, die dos Pfaff-Werk durch &rtliche Veranstaltungen
der verschiedensten Art bietet, z. B. Néh- und Zuschneide-Vorfihrungen etc.

Abb, 74 Hochatellung des Fodenhsbials Abb. 75 Einstellen des NahfuBdruckes

45



Il. EINSTELLHINWEISE FUR JUSTIERARBEITEN

Diese Anweisungen gelten sowohl fiir die Flachnéhmaschine Pfaff 240 als auch
fir die Freiarm-Néhmaschine Pfaff 350. Wo sich bei gewissen Konstruktions-
gruppen unterschiedliche Einstellungen und Benennungen ergeben, sind sie
auch in der Anleitung getrennt behandelt worden. Um eine Maschine zu
uberpriifen bzw. nach einer Demontage neu einzustellen, wdhlen Sie zweck-
méfig die nachfolgend beschriebene Reihenfolge:

T @ |

——
sl ==
— i
RITTTITTTE
I E—

Abb. T8 Abb 77

Transporteur-Schiebe- und Hebeexzenter

Zundchst ist sicherzustellen, dofi die Markierungsstriche ouf dem Transporteur-
Hebe- und Schiebeexzenter und ouf der Armwelle Gbereinstimmen. Dann wird
der Exzenter so weit nach rechts gegen das hintere Armwellenloger geschoben,
dafl zwischen ihm und der Logerbiichse noch ein ungefdhrer Abstand von
2,0 mm verbleibt (Abb. 74).

Exzenter-Betestigungsschrauben anziehen.

Oberes Schnurkettenrad

Die Stellung des Schnurkettenrades auf der Armwelle ist fiir eine gut ausge-
wuchtete Maschine von entscheidender Bedeutung. Sie setzt voraus, dafl die
zuvor genannte Einstellung des Exzenters sehr sorgféltig vorgenommen wird.
Erst dann schiebl man das obere Schnurkettenrad mit seinem zum Handrad
hin zeigenden S5tift, der in eine entsprechende Ausnehmung (Bohrung) des
Hebeexzenter eingreifen muB (Abb. 77), ganz dicht an den Exzenter heran und
zieht die beiden Rad-Befestigungsschrauben fast an.

Bei allen Maschinen, die mit einer Schnurkette cusgestottet sind, zeigt die
kleine Ausnehmung im Bund des Exzenters S, in die der Stift des oberen
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Schnurkettenrades eingreift, genau in die Richtung der Armwellenmarkierung
des Exzenters. Wurde die Maschine mit einem Synchroflex-Riemenrad ous-
gestattet, ist der Einstellstitt um 180° versetzt.

Das groBe Kegelrad mit Zickzackexzenter

ist quer zur Armrichtung auf einem Zapfen gelogert. Dieser ist axial in der An-
loufbiichse fir die Zickzack-Exzentergabel verschiebbor und mit einem Ge-
windestift in seiner Stellung gesichert. Die Markierung der Anlaufbichse zeigt
senkrecht nach oben.

Um:sicherzustellen, dal beim Zickzackndhen die Pendelbewegung der MNadel-
stange beendet ist, wenn sich die Nadelspitze etwa 5-6 mm Uber der Stichplatte
befindet, bedarf es folgender Kontrolle:

Die Armwelle drehen, daB ihr Markierungsstrich (fir den Transporteur-Hebe-
und Schiebeexzenter) oben steht. Danach die Befestigungsschraube des kleinen
Kegelrades auf der Armwelle l6sen und es — in standigem Eingriff mit dem
groBen Kegelrad — so weit drehen, dofl die Markierung auf dem Zohnkronz
des groBen Kegelrodes ebenfalls senkracht nach oben zeigh Bei nicht markier-
ten Exzenter-Kegelrddern verdreht mon bei gleicher Armwellenstellung (Mar-
kisrung oben) das kleine Antriebskegelrad so, dof die Mitte des Zickzack-

exzenters nach oben zeigh

Die Zéhne beider Kegelrdder werden anschliefend durch axiales Verschieben
des kleinen Rades so eingestellt, dafl bei méglichst geringem Spiel ein leichter
und ruhiger Lauf der Rader erreicht wird und die rechiwinklig zueinander-
liegenden AuBenrénder der Zohnkronen miteinander abschneiden. Gegebenen-
falls ist die Anlaufbiichse ein wenig zu verschieben, damit die Exzentergabel
saitliche Fihrung behdlt, wenn den vorgenannten Verhdltnissen entsprochen
wurde (sie darf aber nicht klemmen). AnschlieBend zieht man die beiden Be-
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festigungsschrauben des kleinen Kegelrodes gut an, behalt das groBe Kegelrad
leicht im Eingriff und setkzt zum SchluB den Lagerzapfen durch Anziehen des
Gewindestiftes fast. \

Zur Kontrolle diene:

Die Einstellung des Zickzackexzenters dorf als richtig bezeichnet werden, wenn
in héchster Nadelstangenstellung (erfihlen) und Einstellung der Zickzackstich-
Einstellscheibe A ouf 0" bei Niederdriicken des Momentschalthebels F die
MNaodelstange keine merkliche Seitwédrtsbewegung fihlen 188t Der Stichlage-
hebel mul} bei der Priffung ouf , Mitte" stehen.

Der Steverexzenter fiir den Antrieb der Automalic

Der Steuerexzenter hat eine zweifache Aufgabe zu erfillen. Zundchst dient er
als Stellring fir die Armwelle am vorderen Armwellenlager. Um jegliches
Léngsspiel auszuschalten, mull der

Steverexzenter bei  anliegender

Armwellenkurbel so dicht an die |

Armwellenlogerbiichse herangescho- =
ben werden, dofi gerode noch ein
geringes Olspiel vorhanden ist. Die
Armwelle darf aber keinen Schwer-
gang aufweisen,

Miemals den Leichtgang der Arm-
welle durch Schlagen gegen das
Handrad zu erreichen versuchen.
Hierbei kann die vordere Armwel-
lenlagerbiichse herausgedriickt war-
den, was zwongsldufig zu einem
Klemmen der Kopfteile fihrt. Nach
dem Einstellen der Langsluft mit
dem Steuerexzenter muB zwischen
Hondradbiichse und hinterer Arm-
wellenbiichse ein Abstand von min-
destens 0,15 bis 0,2 mm vorhanden
sein, Abb. 74.

Die Greitereinstellung

Beim Ndhvorgang bildet sich, wenn die Nadel ous ihrer tiefsten Stellung wie-
der aufwarts geht, ouf der Seite der kurzen Nadelrille am MNaodeldhr eine
Fadenschlinge, in die die Greiferspitze eintritt und sie ausweiiet. Die als Vor-
aussetzung fir jede Stichbildung erforderliche Fodenschlinge erhélt bei der
Plaff 260/260-241, 360/360-261 die ginstigste Form, wenn sich die Nadelstange
vom unteren Umkehrpunkt ca. 20 mm nach oben bewegt hat. Der Fachmann
bezeichnet dieses Mall mit Schlingenhub. Gewil I68t sich der Schlingenhub

48



Abb, 81, B2 Einstellen des Schlinganhubes

auch behelfsmdBig einstellen, aber die fir eine einwandfreie Stichbildung not-
wendige Genauigkeit der Greiferjustierung setzt voraus, daB man alle vom
Werk zur Verfiigung gestellten Einstellhilfsmittel benutzt.

So erleichtert z. B. die Schlingenhublehre (Z70.67-1) mit der dazugehérigen
Zwinge (Z 70.68-1) wesentlich den Justiervorgang. Genau so empfehlenswert ist
die Verwendung der Spezial-Einstellnadel (Z 70.101-4), durch die ein gemittel-
ter Abstand zwischen Greifer und Nadel, unabhdngig von den Herstellungs-
toleranzen der Maschinennadeln, sichergestellt werden kann. Die Justiernadel
l6Bt sich durch ihre Starke normalerweise kaum verbiegen.

Plaff 260

Zur Greifereinstellung die Pfaff-Justiernadel oder, wenn nicht vorhanden, eine
normale Madel-Stérke 90 — einsetzen (Stichplatte mufl vorher entfernt sein),
die Zickzackstich-Einstellscheibe A auf 0 drehen und den Stichlagehebel auf
Mitte” riicken. Darauf die Greiferbefestigungsschrauben so ldsen, daB sich
der Greifer ouf seiner Welle eben drehen laBt.

Schlingenhub

Nun bringt man durch drehen des Handrades die Nadelstange auf ihren tief-
sten Punkt, schiebt das 2,0 mm MeBplattchen der Schlingenhublehre mit seinem
Ausschnitt-zwischen die untere AbschluBfidche des Maschinenkopfes und die
aufgeseizte Zwinge. Bevor man mit der Randelschraube die Zwinge auf der
Nadelstange festklemmt, driickt man sie bis zum Anschlag an dos MeBplat-
chen heran (Abb. 81). Dann wird die Schlingenhublehre herausgezogen und
das Handrad in Laufrichtung vorsichtig so weit gedreht, dafd die Zwingenober-
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seite an die Maschinenkopf-Unterseite stéft. Damit hat sich die Nadelstange
um daos Schlingenhubmaf (2,0 mm] aufwéartsbewegt. In dieser Stellung muB die
Greiferspitze bei richtiger Einstellung genau hinter der Nadel stehen. Der seii-
liche Abstand zwischen Nadel und Greifer ist, ohne daB sich nochher beide
berbhren, auf das geringstmégliche MaB zu bringen (Y10 mm). Mun wird die
erreichbare Greiferbefestigungsschraube leicht angezogen und darauf noch-
mals geprift, ob die durchgefUhrte Justierung stimmt. Erst donn die Zwinge
abnehmen und beide Befestigungsschrauben fest anziehen.

Abstand des Spulenkapsel-Anhaltestiickes
(Siehe dozu Seite 52 und 53 Abb. B6-87).

Hinweis

Mormalerweise wirkt sich eine Greiferversiellung nur in den seltensten Fdllen
am unteren Schnurketten-Rad aus. Beide Greiferantriebsschravbenrdder sind
entweder durch eine ongefraste Flache oder durch einen Stift vor dem Ver-
drehen auf der Welle gesichert.

Bei einer Greiferverstellung empfiehlt es sich deshalb erst einmal die Stellung
des oberen Schnurketten-Rades (somt Tronsporteur-Hebe- und Schiebeexzenter)
zur Armwelle zu dberprifen. Beide Markierungen missen ibereinstimmen.

1 Molar

2 Molerplahe

3 Kallenschoibe

4 Bofestigungsschroube
5 Kondensator

& Kabolklommschrauken
7 Schnurkette

B AbschluBplaile

[<4]

Abb_ 83 Abmantieren dar Molargrundplalle bei der Plaff 340
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Pfaff 360

For die Greifereinstellung der Pfaff 360 gelten die gleichen Richtlinien wie fir
die Pfaff 260, MNur ist dabei zu beriicksichtigen, dofl mon den Greifer der
Pfaff 360 beim Justieren des Schlingenhubes nicht ouf der kurzen Querwelle
verdrehen kann, denn beide Teile sind starr miteinander verbunden. Will man
also die Greifereinstellung berichtigen, so muf das untere Schnurkettenrad
gelast und die lange Greiferantriebswelle entsprechend gedreht werden. Kei-
nesfalls darf man die Position des oberen Schnurkettenrodes auf der Armwelle
verdndern. Man mufl mit Ricksicht auf die Maschinenauswuchtung hierauf ver-
zichten,

Zu den Schrauben des unteren Schnurkettenrades gelangt man durch eine der
Bohrungen auf der Riickseite des Sockels. Um besser besbachien zu kdnnen,

antfernt man die Abschlufiplatie 8 vom Unterarm.

Kommt man durch irgendwelche Umstéinde nicht zum Ziel, verféhrt man fol-
gendermaBen: Wenn die AbschluBplatie 8 abgeschraubt ist, die Motorbefesti-
gungsschrauben 4 |8sen und auch die kleine Befestigungsschraube 3 der Motor-
Schnurkettenscheibe ausreichend lockern. Darauf den Motor etwas hochdricken
und die Kettenscheibe abziehen. AnschlieBend legt man die Maschine vorsichtig
nach hinten um und schraubt die Motorplatte 2 ab. Die Platte mit dem gesam-
ten Motoraggregat 168t sich jetzt nach links abheben (Abb. 83). Nun ist noch
das Motorkabel am Klemmstick abzuklemmen und die Kabelschelle om Ge-
héuse zu entfernen. Alle Konstruktionsteile des Sockels, also auch das untere
Schnurkettenrad, sind jefzt zugdnglich. Zweckmafiig l&st mon seine Halte-
schraube nur so weif, dofi sich die Greiferantriebswelle unabhdngig vom
Schnurkettenrad eben drehen |46t

Schlingenhub

Die Schlingenhubeinstellung erfolgt nach den fiir
die Pfaff 240 gegebenen Richtlinien (Seite 49). Auf
den MNadelabstand zum Greifer braucht man in
diesem Fall keine Rucksicht zu nehmen, weil er ja
nicht gedndert wird. Man achte aber darauf, dofi
sich beim Justiervorgong das untere Schnurket-
tenrad ouf der Greiferantriebswelle seitlich nicht
verschiebt. Alle ausgebouien Teile werden in
umgekehrter Reithenfolge wie-
der eingesetzt und zum Schiul
auch der Motor wieder ange-
schlossen. Zum  leichieren
Montieren: der Motorplatte
kippt man die Maschine am
besten auf die Oberarmseite,

wobei eine Filzunterloge vor
Beschadigung schiitzt.

Abb, B4
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Das Einsetzen eines neuen Greifers bei der Piaff 360

Soll der beschédigte Greifer gegen einen neuen ausgewechselt werden, halt
man das Handrad fest und schraubt von der Riickseite des Unterarmes her die
Greifer-Befestigungsschraube heraus (Abb. 85). Do sie Linksgewinde besitzt,
wird der Schraubenzieher rechtsherum gedreht. Dann entfernt man das Spu-
lenkopsel-Anhaltstiick und zieht den Greifer mit seiner Welle vorsichtig heraus,
merkt sich aber die gehabte Stellung.

Beim Einsetzen des neven Greifers ist dorauf zu achten, dafi der Abstand der
Greiferspitze zur Nadel nicht mehr als Y1 mm betragt, sonst mufd gine Be-
richtigung durch Ausgleichsringe vorgenommen werden und zwar so, dafl die
Greiferspitze dicht an der Nadel vorbeigeht, ohne sie zu berihren. Fir das Ein-
setzen des Greifers gilt die gemerkte Ausbaustellung. Stimmt der Abstand, ist

Abb. BS Auvsbaven des Greifers der PMoff 360
mit seiner Aniriebswaelle

o = Befestigungsschroube
b = logerbuchse

c-—= Schrovbenrad

d = Distonzscheiba

&= Greiferbigelring

f = Graifer

g = Distanzring

die Greiferbefestigungsschroube hineinzuschrauben und linksherum festzu-
ziehen, Auch das Spulenkapsel-Anhaltestiick wird wieder angeschraubt. Fir die
Schlingenhub-Justierung gilt der Absatz Seite 49.

Abstand des Spulenkapsel-Anhaltestiickes

Wenn bei der Pfaff 360 oder auch der Pfaff 260 beim Einsetzen eines neuen
Greifers der Greiferabstond zur MNadel zu berichtigen ist, mufl zwangsléufig
auch die Position des Spulenkapsel-Anhaltestickes Oberprift werden, Das ein-
wandfreie Durchschlipfen der vom Greifer umfiihrten Oberfadenschlinge
héngt von der richtigen Stellung des Spulenkapsel-Anhalfestiickes zur Ausspa-
rung [Mut} des Spulenkapsel-Unterteilas ab. Sie ist richtig, wenn die Yorder-
kante des Anhallefingers etwa 0,7 mm vom Grund der Aussparung (Mut]
cbsteht (Abb. 88).

Achtgeben!

Bei zu geringem Eingreifen des Haltefingers kann das Kapselunterteil leicht aus
ceiner Nut springen und Kapselbruch entstehen; ragt der Haltefinger jedoch zu
tief hinein, bleibt der umfiihrte Oberfaden héngen und verursacht Fodenreifien.
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Fir die sorgféltige lustierung der Fadenluft ist es zweckmdaBig die Pfaff-Ein-
stallehre (8951-100) zu benutzen. lhre schmale Zunge wird, nachdem die Be-
festigungsschraube fir das Anholtestiick geldst worden ist, zwischen Haltefinger
und Kaopselunterteil-Aussparung gesteckt, Das Anhaltestiick ist darauf so hin-
zuriicken, dof} die Vorderkante des Anhaltefingers die Lehrenzunge flach in die
Aussporung der Kapsel drickt, In dieser Stellung wird die Befestigungsschraube
angezogen. Bei einer richtig vorgenommenen Justierung darf die Lehre dann
weder festgeklemmt sein noch zuviel Spiel haben.

Abb, 88 Einstellan des Spulenkopsel-
Anhaltesticies

{ Abhb, 87 Einstellehre

Héheneinstellung der Nadelstange

Um zu evil. vorhandenen Justierfehlern nicht einen weiteren hinzuzufiigen, soll
mit der Hoheneinstellung der Nadelstange erst donn begonnen werden, wenn
alle vorgenannten Einstellungen des Zickzock-Aggregates und des Greifers
durchgefihrt sind.

Man entfernt Stichplatte und Kopfdeckel und sefzt eine Nadel — Stdrke 0 -
gin. Dann wird der gréfite Zickzackstich eingestellt, der Stichlagehebel auf
+Mitte” geschaltet und das Handrad in Laufrichtung so weit gedreht, bis bei
linkseinstechender Madel die Greiferspitze genou ouf Nodelmitte steht
(Abb. 88}.

Die Hoheneinstellung der Nadelstange stimmt, wenn die Oberkante des Nadel-
ohrs etwa 0,5 mm unterhalb der Greiferspitze sichtbar wird, Zur erforderlichen
Berichtigung mufl die Nadelstangen-Befestigungsschraube A (Abb. 88) (durch
die Montogebohrung der Madelstangenschwinge erreichbar) geldst und
die MNadelstange der Héhe nach verstellt werden. Dabei ist zu beachten, daf}
sie sich seitlich nicht verdreht. Mach dem Einstellen ist die Nodelstangen-
Befestigungsschraube wieder gut festzuziehen!

Transporteurbewegung im Stichplatten-Ausschnitt

Einstellung nach der Seite:

Der Transporteur darf im Stichplattenausschnitt seitlich nicht anstofien oder
klemmen. Seine Bewegung muBl genou in der Mitte des Ausschnittes erfolgen
kénnen.
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Handelt es sich dabei nur um einen etwas verkanteten Transporteur (Abb. 89-1),
so ist die Korrektur noch Lésen der beiden Transporteur-Befestigungsschrauben

leicht vorzunehmen.

Abb. 88 Das Einstellan der Modal-

stongenhohe

Ist dogegen der Transporteur parallel versetzt
und streift seitlich am Stichplattenschlitz (Abb:
89.3), so sind folgende MaBnahmen zu treffen:

Bei der Pfoff 260 werden zundchst die Be-
festigungsschrauben der beiden Karnerstifte
gelockert. Dann wird durch leichtes Klopfen
mit einem Schravbenziehergriff die Transpor-
teuer-Schiebewelle seitlich verschoben. Beim
Wiedarfestsetzen gilt es zu beachlen, dofl die
Flachen der Kérnerstifte den Befestigungs-
schrauben gegeniberstehen und daB vor
allem die Tronsporteur-Schiebewelle seitlich
geringes Olspiel aufweist.

Wenn die Schisbhewelle dabei verstellt worden
ist, muf} die Transporteur-Schiebewellenkurbel
axial etwas zurlickgesetzt werden, domit die
Transporteur-Exzentergobelstange fluchiet und
sich weder Schwergang noch Laufgerdusche
bemerkbar machen.

Bei der Pfaff 360 wird nicht die Transporteur-Schiebewelle, sondern nur der
Transporteur-Halter seitlich verschoben. Hierzu nimmt man die Stichplatte ab.
Machdem donn die beiden Gegenmuttern gelast worden sind, |68t sich der
Transporteurhalter durch Verdrehen der beiden Kornerschrauben seitlich ver-

satzen (Abb. 90). Wenn man nach
der vorgenommenen Justierung die
Gegenmuttern wieder festzieht, ist
darauf zu achten, daB sich die Kor-
nerschrauben nicht mitdrehen und
den Transporteurhalter ginklemmen.
Daher sind die Kérnerschrauben
zweckmalig mit einem Schrauben-
zieher in der justierten Stellung fest-
zuhalten, wenn die Gegenmuttern
angezogen werden. Der Transpor-
teverhalter muB zwischen den Kér-
nerschrouben noch geniigend Ol-

AN

=
=
| —
==
=y
=
-
=
|-
=
[
=
]
i=
—
1 —
1=
=t

2

N\

spiel besitzen.

Einstellung in Nahrichtung:

Abby. 89 Richtiges Justioren des Tronsporteurs

Zundchst stellt mon den gréfiten Vorwdrisstich ein. Dann wird die Klemm-
schraube zur Transporteur-Schiebewellenkurbel geldst und die Kurbel so ver-
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dreht; dofi der Mittelzsieg des Transporieurs seinen Schubweg beim Vorwdris-
stich miglichst nahe am Stichloch beginnt, der Transporteur jedoch beim grofi-
ten Vor- bzw. Rickwdartstransport weder vorn noch hinten an die Stichplatte
stoBt (Abb. 89-2).

Abb, 20 Justieren des Tronsporieur-
trégers bei der Piaff 350

Justieren der Stoffdriickerstange und der TransporteurhGhe

Fiur die beiden Hoheneinstellungen ist es zweckmaBig, eine Briickeniehre
(8760-104) zu verwenden. Sie besitzt an der Unterseite eine 1,0 mm tiefe Aus-
sparung und hat eine Gesamthéhe van 7 mm. lhren Abmessungen entsprechend
sollen die Transporteurzéhnchen bei héchster Transporteur-Stellung 1 mm Gber
die Stichplattenfidche hinausragen. AuBlerdem mufl sich die Sohle des gelifte-
ten Mahfufiés 7 mm Ober der Stichplatte befinden.

Zum seitlichen Justieren des Stoffdrickerfulies benuizt man den neu geschaffe-
nen Lehrenfuld (44088-103). Er garantiert, dal alle Ndhfifle und Sonderoppa-
rate eine zum mittleren Modeleinstich seitlich genau ausgerichtete Lage erhal-
ten. Seine Verwendung erfolgt zusammen mit der Einstellnadel (Z70, 101-4),
die bereits im Kapitel ,Greifersinstellung” erwdhnt wurde. Do der Lehrenfufd
in der Hohenabmessung mit den Obrigen Nahfien Obereinstimmt, 166t sich
auch die Hoheneinstellung der Stoffdriickerstonge mit angeschraubtem Lehren-
full vornehmen.

Abb. ?1 EBinstellan der StoHfdrickarslonge vnd des
Transporteurs
44088 - 103
= -
1

! 8760-104
2z

AR T

—

Zur Justierung sind folgende vorbereitende Handgriffe erforderlich: Kopfdeckel
abschrauben, lustiernadel (Z70, 101-4) einsetzen, Zickzack-Wihlscheibe A bei
in Mittelstellung befindlichem Stichlagehebel B auf 0" bringen, Stoffdricker-
stange hochsiellen und Lehrenfull anschrauben.
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Darauf die Befestigungsschraube zur Stoffdriickerstangennufl |8sen und die
Stoffdriickerstange etwos hochschieben, damit die Lehre (8760-104] be-
quem — mit der Aussparung nach unten — zwischen LehrenfuB und Stichplatte
pafit. letzt ist die Stoffdriickerstange so weit zu senken, dafl der Lehrenfufl die
Oberfildche der Einstellehre leicht berihrt (Abb: 91). In dieser Stellung zieht
man die Befestigungsschraube in der Stoffdriickerstangennuf wieder an und
senkt den Stoffdriickerhebel, so daf die Lehre vom FuB fesigehalten wird. Bei
umgelegtem Oberteil muB nun durch Drehen des Hondrades der Transparteur
in seine hachste Stellung gebracht und dobei geprift werden, ob die Trans-
porteurzéihne genau gegen die Unterseite der ausgesparten Lehre zu liegen
kommen. Die erforderliche Berichtigung nimmt man noch dem Lésen der
Klemmschraube durch geringes Heben oder Senken der vorderen Transporteur-
Hebewellenkurbel vor. Oberteil wieder in normale Loge bringen. Stoffdricker-
stange hachstellen. Die Lehre entfernen. Nach Prifung Klemmschroube fest-
ziehen.

Bei der Pfaff 340 wird zum Justieren der Transporteurhshe die Verstellung an
der vorderen Transporteur-Hebewallenkurbel vorgenommen. Letztere ist zu-
gdnglich, wenn die Stichplatte entfernt wird.

Um nun die seitliche Justisrung des Stoffdrickerfufles vornehmen zu kénnen,
l6st man die Befestiqungsschraube in der StoffdriickerstangennuB (Abb. 18-2)
etwos und senki vorsichtig die Madelstange. Dobei muB der obere, etwas
dickere Schaft der Justiernadel glatt durch das Stichloch des LehrenfuBes
gehen, ohne von den Kanten abgelenkt zu werden. Diese Forderung ist beim
seitlichen Ausrichten des StoffdriickerfuBes in erster Linie zu berbicksichtigen.
Schliefilich aber sollte die linke Sohlenkonte des FuBes méglichst auch mit dem
Stichplatten-Ausschnitt fiir den Transporteur parallel laufen. Abschliefiend wird
die Befestigungsschraube in der StoffdriickerstangennuB endgiiltig festgezogen.

Abb, 2

Die Einstelivorrichtung
fiir die Stichlange (Transportierung)
Aus- und Einbau des Stichstellers

Zuerst die Feder zur Kulisse aushéngen (unter dem Spuler). Stichléngeneinstell-
ring auf 4,0 drehen. Tasthebel nach unten driicken. Befestigungsschraube des
Stichstellergehduses von der Unterseite der Grundplatte aus ausreichend
l&sen, dos Stichstellergehéduse herausziehen und die Zugstange aushdngen,

Das Wiedereinsetzen geschieht in umgekehrier Reihenfolge.
Die Justierung wird folgendermafBen vorgenommen:
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Stichsteller auf O stellen. Der Transperteur darf sich bei dieser Einstellung nur
auf- und abwdrts bewegen. Sollte das nicht der Fall sein, dann Stichsteller-
gehduse nach links oder rechts drehen, bis die Einstellung stimmt, Nicht ver-
gessen, darauf die Befeshigungsschraube fir das Gehduse wieder fest anzu-
ziehen.

Zum Verstellen des Stichstellergehduses kann gegen Berechnung vom Werk
der Spezialschlissel Nr. 106 300-304 bezogen werden.

Abb, 3
Spulereinstellen

Einstellen des Spulers (Abb. 73

Die Spuler-Einrichtung jeder Maschine wird im Werk genouestens eingestellt
und auf gleichmafiiges Spulen Gberprift. Zeigt es sich, doB der Aufspulfaden
dennoch einseitig ouf die Spule lauft, so liegt die Ursache in einer unsach-
gemafien Behandlung, d. h. beim Aufsetzen oder Abnehmen des Armdeckels
ist Gewalt angewendet worden. Die Spulerspindel steht dann nicht mehr senk-
recht, da vermutlich das Gelenk verbogen wurde.

Dabei gilt:
Spule wird oben voller — Spindel steht schrédg nach links,
Spule wird unten voller — Spindel steht schrég nach rechis.

Um diesen Fehler abzustellen, muB das Spulergelenk entsprechend gerithtet
werden. Neuverdings ist es verstarkt worden, so daB Stérungen durch Verbiegen
des Gelenkes kaum noch vorkommen kdnnen.

Zum Schlul erfolgt noch die seitliche Ausrichtung des Spulers zum Haondrad.
Dabei ist der Spulertréger nach Losen der Befestigungsschraube so weit zum
Handrad hinzuschieben, daBl der Gummiring bei eingeschaltetem Spuler ge-
rade eben mit Sicherheit von der Loufflache des Handrades mitgenommen wird.
Ein Ubermdfiger Druck bewirkt Schwergang und fihrt zu vorzeitigem VYer-
schleifl des Gummiringes [Abb. 93).
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Einstellen des Nadeleinfadlers

Zundchst legt man die richtige Héheneinstellung des Kurvenstiickes auf der
Maodelstange fest. Hierzu ist der Kopfdeckel zu entfernen und die Madelstange
auf den hachsten Punkt zu drehen. Um nun die Loge des Kurvenstiickes zu liber-
priifen, muB der Einfadlertrdger parallel zur Maschinenkopf-Stirnseite bis zum
Anschlog nach unten bewegt werden. Durcheilt dabei der Zylinderstift den
schrigen Fihrungsschlitz des Einfédlertrdgers ganz und besteht bei Erreichen
des Anschlagpunktes zwischen unterem Ende des Einfédlertrégers und dem
unteren Laoger der Einfadlerstange noch ein ungefdhrer Abstand von 0.5 mm,
dann ist das Kurvenstick der H8he nach vorschriftsm@Big eingestelit (Abb. 4).
Fine Berichtigung |68t sich varnehmen, wenn man die Madelstonge kurz vor
den unteren Totpunkt — also in Schlingenhubposition — bringt. Die Kurven-
stiick-Befestigungsschraube B (Abb. 88) ist dann durch die ldngliche Bohrung
der Naodelstangenschwinge zuganglich.

Ak 94 Eipstellon der Modelsinfddlarstauerung

05mm (02)

Beim Wiederanschrauben des Kopfdeckels sind die Anweisungen noch Seite 3%
zu beachten.

Nunmehr wird die Madelstange durch Drehen am Handrad wieder auf den
héchsten Punkt gebracht, sine MNadel — Starke 70 — eingesetzt und die Justie-
rung des Einfddlerkopfes vorgenommen.

Die genave Einstellung desselben bedingt, daff man mit der Einstellfeder It.
Abb. 95 das Einfadlergestange wihrend des Aufsetzens und Justierens des Ein-
fadlerkopfes auf dem hiefsten Punkt halt,
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Abb. 95 Anwendong der Einfédler-Einsiellfader

-
= e
"

Abb, % Das Madel-
Einfddlarhfcchen W

Wichtig ist vor allem die Héheneinstellung des Hakchens W. Es mufl ganz dichi
on der Oberkante des Nadeléhrs vorbeigehen, da sich bekanntlich das Nadel-
ahr bei zunehmender Madelstdrke nur noch unten ausweitet, wdhrend seine
Oberkante immer gleichen Abstand zum Kolbenende behdlt.

Der Einfadlerkopf wird aufgesetzt und so zur Nadel gedreht, daB dos: Ein-
fadlerhékchen W ungehindert durch das Madeldhr treten kann. Auf der Thr-
Vorderseite mufl es donn entsprechend Uberstehen, damit sich dos einzu-
fadelnde Garn bequem auflegen |GBt (Abb. 24).

Sitzt dos Einfadlerhdkchen W nicht vorschriftsméflig, donn ist die VYerschrou-
bung am Einfadlerkopf zu I8sen und das Hikchen W so nach links eder rechis
zu verschieben; bis seine Spitze leicht und ohne die Nadel zu verbiegen in das
Ohr ein- und austretean kann. Naoch dieser Einstellung ist die Befestigungs-
schraube wieder gut fesizuziehen.

Abh.97 Das Herz der Aulomotic =
dor Staverscheibenblod




Abb. 78 Die Einzeleile der Fadensponnung

a = Befestigungsschroube G = Spannungs-Ausldsestift

b = Fadenanzugsfeder M = Spannungsmutter

c = Anschlag fir die Fadenanzugsfeder A = Spannungsgehduse (Blichse]
d = Fadenbiigel der Fadenaonzugsfeder B = Fadenanzugsfeder

E = Spannungsfeder mit Aufnahmehillse € = Spannungsscheiben

F = Spannungs-Schraubenbolzen D = Mittlere Spannungsscheibe

Das Auswechseln der Fadenanzugsfeder

Oberen Armdeckel abnehmen. Die Befestigungsschraube a der Fadenspan-
nung ausreichend lsen (Abb. 98) und die Fadenspannung herausziehen. Be-
festigungsschroube. in der Spannungsbiichse A |8sen und den Spannungs-
schroubenhbolzen F qus der Spannungsmutter M schrauben. Die zu einem Pakel
zusammengefafite Druckfeder E, die Spannungsscheiben E und die Zwi-
schenscheibe D, sowie die Fodenanzugsfeder B werden dann frei. Die defekie
Feder entfernen und eine neve einsetzen,

Das Spannungspaket C—E wieder Gber den Sponnungsschraubenbolzen F schie-
ben, darauf achten, dafl das Druckfederpaket nach aufien zur Spannungsmutter
liegt und das abgewinkelte Ende der Fadenanzugsfeder in den dafir vor-
gesehenen Schlitz in der Sponnungsbiichse zu liegen kommt. MNun die
Schleife d der Fadenanzugsfeder vorsichtig, domit sich die Feder nicht aus-
héngt, Uber die kieine Auflagezunge in der Spannungsbiichse heben.

Spannungsmutter M mit einigen Géngen auf den Spannungsschrouben-
bolzen drehen. Dann die Mutter M so drehen, dafBl die rotmarkierte Mase
der Spannungsbuchse zwischen 0 und 1 der Mutter M steht. Nun einen Faden,
Starke Nr. 30, zwischen die Spannungsscheiben ziehen und den Spannungs-
balzen F so weit in die Mutter M drehen, daB sich am Foden eine leichte Span-
nung bemerkbar macht. Die Spannungsmutter M darf dabei in ihrer Stellung
nicht veréndert werden, Die Befestigungsschraube des Fadenspannungsbolzens
dann wieder festziehen.

Wenn nun die Spannungsmutter so verdreht wird, daB die rote Markierung
zwischen 3 und 4 steht, muB} die Spannung normal sein.

MNachdem der Spannungsstift G eingesetzt ist, komplette Spannung bei her-
untergelassenem Sioffdriickerhebel so einsetzen; dofi die rote Markierung nach
oben zeigt. Befestigungsschraube a darouf gut anziehen. Zum Spannen der
Fadenanzugsfeder Schraube im Schlitz neben dem roten Markierungssirich
l6sen und Ring entsprechend nach links drehen. Befestigungsschroube nach
dem Einstellen wieder festziehen.
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Das Auswechseln der Schnurkette

1. Maschinen mit nicht verstifteter Handradbiichse.

a) Armdeckel und Kopfdeckel cbnehmen. Stoffdricker-Einrichtung aus-
bauen.

b} MNadelstangenfithrung (Schwinge) von der Exzentergabel durch Entfernen
des Exzenterbolzens trennen und hochklappen.

¢} Obrige Kopfieile (Fadenhebel etc) aushauen.

d} Armwellenkurbel entstiften und ohne Gewaltanwendung abziehen.

e} Schrauben am Automatic-Exzenter, kleinen Kegelrad, grofien Kettenrad
und Exzenter |&sen.

f) Armwelle bis zum groBen Kettenrad herausziehen und dann die Kette
wechseln.

Die Montage geschieht in umgekehrter Reihenfolge, dabei aber gewissen-
haft auf die Markierungen achten.

2. Maschinen mit verstifteter Armwellenbiichse (Abb. 99).
a) Stift aus der Handradbiichse heraustreiben und Biichse abziehen (Arm-
wellenkurbel bleibt in diesem Falle fest, d. h. sie wird nicht entstiftet).

b) Die Armwelle wird — nach Vorbereitung wie im Abschnitt zuvor ange-
geben — nach vorn, d. h. zum Kopf der Maschine hin bis zum grofien
Kettenrad herausgezogen.

c) Alte Kette gegen neve Kette auswechseln,

Die Montage geschieht in umgekehrter Reihenfolge, dabei aber gewissen-
haft auf die Markierungen achten.

Abb, #9  Abpehmen des Handrodes
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Abb. 100 ZZ-Stichschaliung Ploff 230|332 Abb. 101 ZZ-Stichschaltung Plafi 260 1340}
(frihere. Ausfiihrung) (jafzige Ausflhrung)

Abb, 102 Ausbou des Zickeadistich-Aggregates

62




Ubertragungskurbel

fiir Gerad- und ZZ-Stich
Einstellschraube

= Stichlage-Kurvenhebel

= Momentschalthebel
Stichlogekurve

= Stichlage-Schalthebel

= F7Z-Einstellscheibe

9 = ZZ-Momentschalthebel

10 = ZZ-Einstellgehduse 5o
N = ZZ-Kurve ;;F
12 = ZZ-Stichsteller %

13 = Einstellschraube
14 = ZZ-Stichsteller-logerhebel
15 = ZZ-Stichstellerkurbel

mit Verbindungsstange

Abb, 103 Der ZZ-Stichsioeller Ploff 240350

Montage und Einstellhinweise fiir die Zickzack-Einrichtung

Die Pfaff 240 und 360 (260-261 und 360-261) unierscheiden sich von der Pfoff
230-260 und 332-260 im wesentlichen durch eine andere Ausfihrung der Stell-
einrichtungen fir den Zickzack- und den Yor- und Rickwdrtsstich.

Meu sind neben der geschlossenen Form der Stichstellgehduse:

a) die Feineinstellung der Stichldnge bzw. des Zickzackstiches und

b) ‘die Momentverstellung
[wom Vorwérts- auf Rickwdirtsstich wie auch vam Zickzack- auf Geradstich].

Diese neuven Maschinentypen verlangen daher fir den Ausbau, den Wieder-
einbau und das Einstellen der Schalteinrichtungen andere Arbeitsfolgen als sie
bisher Gblich waren und es ist wohl verstdndlich, daB alle diese Arbeiten ge-
wissenhaft und sorgféltig ausgefihrt werden miissen, weil davon die einwand-
freie Funktion der Moschine abhdngt.

Die Stelleinrichtungen fiir den Zickzackstich und die Stichlénge werden in der
Fabrik fertigmontiert in den Maschinenarm bzw. den Maschinenstdnder ein-
gesetzt.
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Bei der Zickzack-Einrichtung

ist zu unterscheiden zwischen den im Blickfeld des Mahenden liegenden Bedie-
nungsteilen, der sogenannten Stichstell-Einrichtung sowie dem im Innern des
Maschinenarmes untergebrachten Zickzackstich-Mechanismus und den Stich-
stellerteilen.
Die Zickzackstich-Stelleinrichtung umfaBt:

die Einstellscheibe mit Skala A,

den Moment-Zickzack-Einstelthebel F (Momenthebel] und

den Stichlagehebel B.
Vor dem Herausnehmen der Zickzack-Stichstelleinrichtung empfiehlt es sich, die
genaue Einstellung des Stichstellgehduses im Maschinenarm durch eine unauf-
fillige RiBmarke zum roten Strich zu kennzeichnen, das erleichtert das schnelle
Wiederfinden der vorherigen Einstellung.

Ausbauen der Automatic

Ist die' Maschine mit einer Automatic ausgestattet, so muB diese vorher qus-
gebaut werden und das geschieht nach Abb.51 am zweckméaBigsten auf fol-
gende Weise:

Zugfeder m vom Logerhebel entfernen und Federpaket o abschrauben. Be-
festigungsschrauben der Automatic-Grundplatie herausdrehen und Automatic
ohne Gewaltanwendung abheben. Dann Zickzack-Einstellscheibe A auf 4
schalten und die 3 Befestigungsschrauben der Schalistangen-Exzenterbolzen
I6sen und zuerst bei der hinteren Schaltstange d1 den Exzenterbolzen heraus-
ziehen. Darauf die ZZ-Einstellscheibe A quf 0 drehen und die Schaltstangen d 2
und d 3 ausbauen. Beim Wiederaufsetzen der Automatic wird in umgekehrter
Reihenfolge verfahren wie beim Ausbau. Siehe hierzu auch Seite 71.

Zum Ausbau des Zickzackaggregates:

die Zickzackstich-Einstellscheibe auf 0 stellen;

den Stichlage-Schalthebel auf die mittlere Roste riicken;

die Befestigungsschraube fir das Zickzack-Einstellaggregat (van cben im Arm
erreichbar) weit herausdrehen, Abb. 102 = b;

den Hebel fiir die Momentverstellung nach oben driicken;

die zundchst noch im Arm verbleibenden Stichstellerteile nach links halten;
dann das Stichstellergehduse etwas nach rechts drehen und vorsichtig, ohne

Gewalt anzuwenden, aus seiner Lagerung herausnehmen. Gegen Berechnung
kann vom Werk fir das Lésen und Drehen des Gehduses das Werkzeug

Nr. 106300-303 bezogen werden.

Der Zickzack-Mechanismus innerhalb des Armes

Er umfaBt im wesentlichen:

den Zickzack-Stichstellerlagerhebel mit Stichsteller,
die Stichsteller-Obertragungshebel und

den Gelenkbolzen.
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Zum Ausbou:

beide Zugfedern oushdngen,

Seegerring auf dem Gelenkbolzen entfernen (Seegerringzange benutzen),
Gelenkbolzen-Befestigungsschraube b 18sen und den Gelenkbelzen von innen
nach aufien herausdricken, Abb. 102,

Die Stichstellerteile kénnen nun geschlossen aus dem Arm herausgenommen
werden. Keine Gewalt anwenden!

Der Wiedereinbau der Einzelteile fir den Zickzack-Mechanismus innerhalb
des Armes wird in umgekehrter Reihenfolge vorgenommen.

Abb 104, 105 Justiermoglichkeiten fir die Zickzockstich- wnd Mullstich-Einstellung

Die Zickzackstich-Stelleinrichtung

Einbau:
Durch die runde Gehdusetffnung die Zugfeder fir die Ubertragungskurbel ein-
hangen.

Darauf die Null der Einstellscheibe A auf den roten Strich des Geh&uses stellen,
Stichlogehebel auf die mittlere Raste riicken,

Stichstellergehduse auflen etwas eindlen.

Die schon eingebauten Stichstellerteile etwas nach links holten,
Stichstellergeh&use unter leichter Drehung nach rechts und dann nach links vor-
sichtig in den Arm einfiihren.

Den roten Sirich auf dem Stichstellergehéuse mit der vor dem Ausbau am Arm
angebrachten Markierung zur Ubereinstimmung bringen.

Die Befestigungsschraube fir das Gehduse vorsichtig anziehen und

die Einstellscheibe A und die beiden Stellhebel B und F ouf leichten Gang
priifen. Abb. 101,
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Beim Einsetzen des Gehduses keine Gewalt anwenden, do sich dann die Hebel
des Zickzack-Stichstellers verbiegen kénnten und domit ein einwandfreies Ar-
beiten der Zickzack-Einrichtung nicht mehr gewdhrleistet wdre. Auch ein zu
flaches oder zu tiefes Einsetzen des Stichstellergehduses kann dhnliche Si6run-
gen verursachen.

Wenn es versdumt wurde, vor der Demontage das Stichstellergehduse zu zeich-
nen, dann mage folgender Hinweis dienen:

a) Der rote Strich fir die Sticheinstellung soll gedanklich verléngert, rechts-
seitig am Gelenkbolzen h vorbeigehen. Abb. 51.

b) Der Stichlegehebel muBl in mittlerer Stellung eingerastet senkrecht noch
unten Zeigen.

In den drei Stichlogestellungen soll der Stichlage-Kurvenhebel mit seiner Ab-
tastrundung in der Mitte der entsprechenden Kurvenabschnitte stehen.

Bei einer Kontrolle darf sich der Zickzock-Stichsteller-Logerhebel nicht be-
wegen, wenn der Stichlagehebel nur geringfigig ous der Stellung  Mitte” nach
rachis bzw, links bewegt wird. [Diese Kontrolle auch bei Stichlage links und
Stichlage rechts vornehmen.)

Die Einschubtiefe des Zickzack-Stichstellergehduses ergibt sich bei Maschinen
dlterer Ausfithrung durch die kleine Mut bzw. Einfrasung im Gehduse, in welche
die Befestigungsschraube hineingreifen mufi. Bei Maschinen neverer Austih-
rung besitzf das Gehduse einen Ansatz, der noch dem Einsetzen an der Anlage
im Arm anliegen mu,

Sollte sich bei élteren Typen beim Drehen der Zickzock-Einstellscheibe A
Schwergang zeigen, schiebt man das Stichsteller-Gehduse nach Losen der Be-
festigungsschroube eine Kleinigkeit hinein oder zieht es heraus. Die Befesti-
gungsschraube danach aber wieder gut anziehen.

Zum SchluB die zweite Zugfeder einhéngen, Abb. 93-b.

Das Justieren der Zickzackstich-Einstellvarrichtung
(Sighe auch Seite 88)

Zur Kontrolle fir den richtigen Sitz der Zickzack-Stelleinrichtung im Arm, die
Zickzackstich-Einstellscheibe A auf 0 drehen.

Der Zickzackstich-Ubertragungshebel soll erst donn mit der Seitwdrtsbewegung
beginnen, wenn die Zickzack-Einstellscheibe A um 3-4 Réndelstriche nach
rechis gedreht worden ist.

Wird der Moment-Schalthebel F nach unten gedriickt, sell sich domit auch
gleichzeitig der Zickzack-Ubertrogungshebel bewegen.

Werden diese Bedingungen nicht erfolit, muB der Sitz des Zickzackstich-
EinstellgehGuses korrigiert werden,

Mach der Grundeinstellung mufi:

a) der Stichloge-Einstellhebel in der Raoste ,Mitte” ruhen und senkrecht nach
unten zaigen.
b) der Exzenterbolzen B fir dos Zickzack-Gleitstick Abb. 106 mit seinem Aus-

schlag in Richtung Handrod und dadurch die Zickzack-Exzentergabelstange
nach rechis ausgeschoben sein.
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¢ der Exzenterbolzen A in der Nadelstangenschwinge (Abb. 107) mit seinem
Ausschlag nach cben stehen.

d) der Zwischenraum bei f Abb. 104 — 4 Millimeter betragen.

Uberstichbewegung und Zickzack-5Stichstellereinrichtung

Allgemein giiltige Regel fir Zickzack-Ndhmaschinen

Beim Zickzackndhen darf die Nadel im Nahgut keine seitliche Bewegung aus-
fihren.

Zur Grobeinstellung der Plaff 260 und 360
folgende Hinweise:

Wenn die Schwungmasse der Armwellenkurbel, sowie die Strichmarkierungen
des grofen Kegelrades und des Stoffschiebeexzenters nach oben zeigen, das
Kegelrodpaar leichtaéngig aber spielfrei in Eingriff bringen.

Feinginstellung:

Das Auspendeln der Nadel bei gréfitem Zickzackstich soll beendet sein, wenn
sich die Nadelspitze zum Einstich in den Stoff etwa 4—6 mm Gber der Stichplatte
befindet.

Diese Feineinsiellung wird vorgenommen durch Verdrehen des kleinen Kegel-
rades, [Siehe auch Seite 48 Abs. 2.)

Es ist beim Einstellen aber darauf zu achfen, daB der richtige Sitz und das vor-
schriftsmaBige Spiel der Kegelrader erhalten bleibt.

Die Nadelnullstellung fiir das Geradstichnahen

Diese Justierung wird im Werk unter Verwendung einer MeBuhr vorgenommen,
In den Verkoufsstellen verfdhrt man am besten noch folgenden Richtlinien:

a) filr den Momentschalthebel F

Kontrolle:

Eine neue Madel Nr. 80 einsetzen, den KnopflochfuB anschrauben und den
Transporteur versenken. AnschlieBend zwischen Stichplatte und Nahfufy ein
Stiick kraftiges weiBes Papier legen. Dann

die Zickzackstich-Einstellscheibe A auf 4,
den Stichlagehebel B auf Mitte stellen und
den-Momentschalthebel F hochdricken.

Die Nadelnullstellung fir das Geradstichnghen mit hochgedrickiem
Momentschalthebel stimmt, wenn beim Vor- und Riuckwartsbewegen des
Handrades die Nodelspitze — ohne abgelenkt zu werden — jeweils in das
gleiche Loch sticht. Papier nur leicht anstechen!
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Regulieren:

Decken sich die beiden Anstiche nicht, dann die Klemmschraube a an der
Stichstellerkurbel Abb. 104 soweit |8sen, doB sich die Stichsteller-Kulissan-
achse b mit einem kleinen Schraubenzieher schleppend verstellen |88t Mun
beim Laufenlassen der Moschine den Stichsteller a in der Kurbel b so sin-
stellen, dofl die Nadelstange keine Seitwartsbewegung mehr ausfithrt.

Zur Kontrolle die Anstichprobe auf Popier wiederholen.

b) fir die Zickzackstich-Einstellscheibe A

Kentrolle:
Zickzackstich-Einstellscheibe A auf 0 und
Stichlagehebel B auf Mitte stellen.

Bei dieser Einstellung darf gleichfalls keine Nadelseitwartsbewegung fest-
stellbar sein.

Wenn keine Einstelluhr vorhanden, bei laufender Maschine an der Nadel-
stangenschwinge erfihlen.

Regulieren:

Die Einstellschraube e am Kurventasthebel Abb, 104 soweit hinein- oder
herausschrauben, bis die Bedingungen der Kontrolle erfillt sind.,

Die Kontermutter ist vor Beginn der Einstellung zu &sen und nachher wie-
der anzuzishen.

Einstellen der Stichlage

Kaontrolle:
Zickzackstich-Einstellscheibe A auf 4 und Stichlagehebel B auf links stellen.*

Die Model wird durch Drehen des Handrades in die linke Einstichstellung ge-
bracht. Beim Betdtigen des Momentschalthebels F nach oben soll die Nadel
keine wahrnehmbare seitliche Bewegung ausfihren, auBerdem soll sie bei
Stichloge links oder rechts etwa an der gleichen Stelle einstechen, wie beim
breitesten Zickzackstich.

Fithrt die Naodel bei der Probe eine seitliche Bewegung aus, dann mufl man,
aber nur dann, den Stichlagen-Kurvenhebal verstellen,

Regulieren:

Die Kontermutter der Einstellschraube d am Stichlagen-Kurvenhebel und dessen
Sechskantschraube c l&sen, Abb, 104,

Bei Betatigen des Momentschalthebels F die Stellschroube d nach Bedarf
herein- oder herausdrehen, bis die Nadel keine ssitliche Bewegung mehr aus-
fihrt. :

Die Kontermutter der Einstellschraube d und die Sechskantschraube ¢ dann
wieder gut anziehen,

Zur Kontrolle wird auch die rechte Stichlage Gberpriift und wenn erforderlich
mit der linken Stichlage vermitielt, so doB die linke und rechte Stichlage das
gleiche Einstichergebnis zeigen,

Die linke Stichlage ist fir dos Knopflochndhen besonders genau einzustellen,

. .l‘.n-rl-i.: Man kann die Einstellscheibe A cuch auf 0 stellen, dann Momentschalthebal nach unlen
dritckan,
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Einstellen des symmetrischen Nadeleinstiches (Dreistich)
Stichlage:

a) im Stichlochschlitz
dazu Zickzackstich-Einstellscheibe A auf 4 und
Stichlagehebel B auf Mitte einstellen.
Kontrolle:
Die Nadel muf beim rechten und linken Einstich gleichweit von den Stich-
lochkanten entfernt sein — sie darf die Stichplatte nicht streifen.
Requlieren:

Exzenterbolzen A der Zickzackstich-Exzentergobelstange Abb. 107 nach
rechts bzw. nach links drehen, bis diese Bedingung erfillt ist,

b) der symmetrische Nadeleinstich

dazu Zickzackstich-Einstellscheibe A ouf 4 und Stichlagebebel B auf Mitte
stellen,

Kantrolle:

Der rechte wie auch der linke Anstich miissen gleichweit vom Mitteanstich
(Einstellscheibe A auf 0) liegen. (Siehe Abb. 106 unten.)

Abb, 106, 107 Regulierméglichkeitan fir den Einstich der Modal im Stichlochachlitz
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Regulieren:

Exzenterbolzen B der Exzentergobelstange Abb. 106 nach rechts bzw. nach
links drehen, bis die Symmetrie der Anstiche erreicht ist. Anstiche ouf Papier
vornghmen.

¢] in der Stichlochmitte
dozu Zickzackstich-Einstellscheibe A ouf 0 und
Stichlogehebel B auf Mitie stellen.
Kontrolle: Die Nadel mufl bei richtiger Einstellung in der Mitte des lang-
lichen Stichloches einstechen.
Regulieren:
Exzenterbolzen A der Maodelstangenschwinge Abb. 107 nach rechts eder
links drehen bis die Nadel in der Mitte des ldnglichen Stichloches einsticht.
d) Weil sich die Einstellungen o, b und ¢ gegenseitig beeinflussen, missen sie
abschlieflend nochmals kontrolliert und wenn erforderlich nachjustiert wer-
den.
Wichtig!

Mach beendigter gewissenhafter Kontrolle missen olle Befestigungsschrauben
wieder gut angezogen werden.

Abb. 109 Unlarseite dae Aulamelic
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Umbau einer Pfaff 260 (360) in eine Pfaff 260-261 (360-261)

Ein Wort zuvor:

Beachten Sie bitte alle Hinweise der Einbauanleitung, domit Nahstérungen,
deren Ursache sehr héufig ouf Montage- oder Justierfehler beim Umbau zu-
riickzufihren sind, von vornherein vermieden werden.

Zur lllustration des Textes ist auf Seite 72 eine Zeichnung von den einzelnen
Keonstruktionsgruppen der Automatic-Einrichtung eingefiigt. Die in ihr enthal-
tenen Bezeichnungen erleichtern dos Auffinden aller im Text erwihnten Teile.
Einzelne Arbeitsgdnge, auf die im Rahmen der Justiervarschrifien schon aus-
tihrlich eingegangen wurde, finden an dieser Stelle nur noch eine kurze Er-
wdhnung.

Anleitung fir den Einbau der Pfaff-Automatic 261

In alle Maschinen der Pfaff 260 und 360 kann auch nachtrdglich eine Ziernaht-
outomatic eingebaut werden. Die nachfolgenden Hinweise sollen diese Arbeit
erleichtern.

Das Einbaven der Automatic

Armdeckel abnehmen und Stellung des Antriebsexzenters zur Automatic Gber-
prifen, Die Stellung ist richtig, wenn die auf dem Exzenter angebrachte Strich-
markierung mit der Strichmarkierung ouf der Armwelle bereinstimmt. Man
beachte, dafl der Exzenter zugleich auch Stellring ist, mit welchem die Arm-
welle in der Langsrichtung justiert wird. Deshalb bei evil. Nachstellen Obacht
geben, dafl die Armwelle kein axiales Spiel erhdlt oder die Maschine nochher
schwer geht.

Micht markierte Steverexzenter stellt man folgendermafien ein:

Handrad in Laufrichtung weiterdrehen, bis der Fadenhebel aus seiner hachsten
Position etwa 4 mm cbwarls gegangen ist. In dieser Armwellenstellung soll
die Mitte des Exzenters genou nach oben stehen (Abb. 80). AnschlieBend sind
die beiden Halteschrauben fest anzuziehen.

Es folgt das Einsetzen der Schaltstangen

Vordere Schaltstange zuerst einsetzen, dozu ZZ-Einstellscheibe A quf 0 stellen,
Exzenterbolzen von der Yorderseite aus in das untere Lager des Hebels am
Zickzack-Stichsteller einfihren und mit seiner gréfiten Exzentrizitdt in seine
héchste Stellung drehen, darauf festschrauben. Diese Schaltstange stevert den
groBten Zickzack-Uberstich.

Mittlere Schaltstange einsetzen, dazu ZZ-Einstellscheibe A auf 0 stellen, den
dozugehérigen Exzenterbolzen von hinten in das obere Lager des Hebels am
Zickzack-Stichsteller einfihren und mit seiner gréBten Exzentrizitgt in seine
héchste Stellung drehen, darauf festschrauben. Diese Schaltstange stevert den
halben Zickzack-Uberstich.
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Hintere Schalistange einsetzen. Zickzack-Einstellscheibe A auf 4 und Stichlage-
hebel B auf Stichlage links schalten, Den Exzenterbolzen in den verldnger-
ten Schenkel des Zickzack-5tichsteller-Lagerhebels einfihren und mit seiner
grofiten Exzentrizitdt in-seine hochste Stellung drehen und festschrauben.

Abb. 111 Automatic fertig zum Einbau

Stimmt die Stellung des Antriebsexzenters, dann die Automatic in die linke
Hand nehmen und den Gber den Rand der Automatic-Grundplatte hinaus-
rogenden Teil des Antriebshebels mit Rolle, mit dem Zeigefinger der linken
Hand nach innen driicken, Den Einstellschisber so weit nach links schieben, dafl
die Mose der Verbindungsstange zur Kupplung eine Kleinigkeit hinter den
Anschlagstift des Einstellschiebers zu liegen kommi. Wenn der Schieber Zu
weit gedrickt wird, stéBt er an die Lickzack-Exzenterstange; darauf ist Obacht
zu geben. Abb. 109 (k).

So vorbereitet kann die Autematic ohne Schwierigkeiten in die Maschine sin-
geselzt und mit ihren drei Schrauben befestigt werden. Es jst jedoch darauf
zu achten, dafl der Auslésehebel beim Drehen der Zickzaock-Einstellscheiba A
ohne Klemmen die beiden vorderen Schaltstangen anheben kann. Nun wird am
Automatic-Aggregat gepriift:

a) ob der oberste Finger des Schaltkranzes E unter der roten Punkt-Markierung
steht, wenn die Zahl 1 des Drehgriffes E diesem gegeniiber steht.

b) dofi bei Stellung 0 der Einstellscheibe C die beiden Befestigungsschrouben
auf der linken Seite genau waagrecht stehen, gegebenenfalls die beiden
Befestigungsschrauben lésen und die Stellung des Exzenterstickes berich-
tigen. Auf die genaue Einstellung der Einstellscheibe it auch beim Aus-
wechseln gegen eine neue Scheibe zu achten. )
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Das Aufsetzen des Federpaketes

Zum leichteren Einsetzen der Federn in den Federirdger Regulierschrauben e 1,
a2 e3 bis ouf 2 bis 3 Gange herausdrehen; die weitere Montage geschight
dann wie folgt:

In den Federtréiger die 3 Federn einsetzen, wovon die hinterste fir die Schalt-
stange Nr. 50431 bestimmt ist. Sie ist leicht an der seitlichen Krépfung zu er-
kennen,

Darauf das kemplettierte Federpaket mit seinen beiden Befestigungsschrauben
auf der Automatic-Grundplotte anschrauben,

Der Federdruck auf die einzelnen Schaltstangen ist mit den Regulierschrauben
so einzustellen, daB der Federdruck gerade grofi genug ist, das Einfallen der
Schalistangen iiber die Zapfenstifte ¢ 1, €2 und ¢ 3 sicher zu gewdhrleisten.

Der Vorteil der neuen Automatic mit Auslésehebel und einem Stichsteller mit
3 Kurven besteht darin, daB keine Blockierung eintreten kann, wenn die Schali-
knopfe und Hebel in der Reihenfolge onders geschaltet werden wie auf der
Wiihlscheibe angegeben. [Bei den ersten Maschinen der Pfaff 260-251 war diese
Sicherung noch nicht vorgesehen.)

Einreguliarﬁng der Schaltstangen

Grundeinstellung: Drehgriff D auf 4 stellen, Steverscheibenpoket an gerdndel-
ter Mutter solange nach rechis drehen, bis der vierte Tastfinger auf der tiefsten
Stelle des vierten Steuverscheibenrandes (von unten gezdhlt] steht. Diese
Grundeinstellung gilt fiir das Justieren aller Schaltstangen. Wenn gelegentlich
einmal das leichte Einfallen der Schaltstangen durch Verstellen der Exzenter-
bolzen nicht erreicht werden kann, dann die Befestigungsschrauben der ge-
feilten Zugstange l&sen und die Lange der Zugstange um soviel verdndern,
dafi ein einwandfreies Einfaollen der drei Schaltstangen gewdhrleistet ist
(Abkb. 117).

1. Vordere Schaltstange: Zickzack-Einstellscheibe A ouf 0 Stichlagehebel B
auf . Mitte” und Einstellscheibe C auf 4 stellen. Die Scholtstange mufl3 mit
ihrem Einschnitt leicht Gber den Arretierstift im ersten Mitnehmerbolzen
fallen. Wenn das nicht geschieht, wird mit dem zugeh&rigen Exzenterbolzen
von seinem hichsten Punkt ous nochreguliert. Nach beendeter Einstellung
Exzenterbolzen-Befestigungsschraube anziehen.

2. Mittlere Schaoltstange: Zickzack-Einstellscheibe A auf 0, Stichlagehebel B
nach rechts und Einstellscheibe C auf 1 stellen. Justieren wie unter Nr. 1 an-

gegeben.

3. Hintere Schaltstange: Zickzack-Einstellscheibe A auf 0 und Stichlogehebel B
Jlinks”  auf JMMHMY schaolten. Einstellscheibe C ouf 3 drehen. Justieren wie unter 1.
angegeben.
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Das Aufsetzen des Armdeckels

Beim Umbau der Pfaff 260 bzw, 360 in eine Automatic-Nahmaschine, ist der
bisherige Armdeckel gegen den der Automatic beigefigten Spezialdecke! aus-
zuwechseln.

Der Automatic-Armdeckel ist senkrecht aufzusetzen. Um ein leichtes Hinein-
gleiten des Kupplungsstiftes zu erreichen achte man darauf, doB der Muster-
ldngen-Schaltknopf E zwischen 5 und 7 steht.

Eine Korrektur des Scholtknopfes kann an der Achse, nach Lasen der Befesti-
gungsschraube, vorgenommen werden. Es kann dies auch notwendig sein, um
eine Ubereinstimmung zwischen Skala und Zahlen zu erzialen.

Kontrolle des Nadeleinstiches

Sind die Funktionsprifungen der Automatic abgeschlossen, wird die Automatic-
Einrichtung abgeschaltet. Auch die Einstellscheiben C und A werden auf ,0” ge-
stellt und der Stichlagehebel B auf , Mitte” geschaltet. Nun Gberprift man durch
Drehen am Handrad, ob die eingesetzte Nadel (Starke 90) noch in der Mitte
des Stichloches einsticht und auch bei gréBtem Zickzackstich frei an den duBe-
ren Stichlochkanten vorbeigeht.

Um den genauen Mitte-Einstich der Madel im Stichloch einzustellen, verfahre
man wie ouf Seite 67 angegeben.

Es besteht weiter dann noch die Méglichkeit, daB sich das Ver-
héltnis des MNodel-Mitteeinstiches zu den beiden &uBeren Ein-
stichen gedndert hot. Beim M&hen von Zierstichen wiirde dann ein
asymmetrisches Stichbild entstehen, dessen unschénes Aussehen
Abb. 112 zeigt.

Um hier Abhilfe zu schaffen, richtet mon sich nach den Justiar-
angoben der Seite 49,

Stimmen alle Einstellungen, so ist dos Automatic-Aggregat durch
die rot markierten und sonst noch gezeichneten Olbohrungen
ausreichend zu &len.

Abb. 112 Das osymmelrische Stichbild bai mongelhafter Justierung

Der Olfilztrager zur Schmierung der Steuverscheiben wird so auf der Boden-
platte befestigt, dafl der Dlfilz federnd gegen die Steverscheiben driickt. Darauf
wird auch er mit Ol getrdnkt.
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SchluBpriifung der Automatic

Bei ganz langsamem Lauf der Maschine werden zum Abschlufl noch die folgen-
den Einstellungen in ihrer Funktion iberpriift. Das entstehende Muster
muB chne Hemmung vom breiten Zickzack-Uberstich ouf den Geradstich Uber-
gehen. Ist dies der Fall, hat man die GewiBheit, daf die Automatic die ein-
zelnen Musterkombinationen einwandfrei schaltet und zufriedenstellend ndht,

Beseitigung evil. auftretender Stérungen
Das Einnighen der Automatic

Die Priffung wird bei laufender Maoschine und eingestellter Automatic durch-
gefihrt.

Hebel E ouf 3

Stichlagehebel B auf 1 {links)

Zickzack-Einstellscheibe A auf 0 stellen

Mun werden mit dem Drehgriff D nacheinander alle 8 Grundmuster eingestellt
und abgendht.

Beachten!

Steht die Steverungs-Einstellscheibe C:

auf 1 muB} die mittlere Schaltstange,

auf 2 die mittlere und hintere,

auf 4 die vordere und

auf 5 die vordere und hintere in den zugeordneten Aufnahmenocken einfallen,

Storung:

Muster, die beispielsweise mit der Einstellung D7 — C3 — E1 und B links ge-
ndht wurden, fallen unregelmdaBig ous.

Abhilfe:

Diese Stérung kann mehrere Ursachen haben:

1. Die Federn der Schaltstangen sind zu stark gespannt und hemmen daher
den Riclouf.

Der richtige Federdruck ist an den Regulierschrauben e1—-e3 nach An-
leitung des Abschnittes: , Aufsetzen des Federpoketes” ouf Seite 75 einzu-
stellen.

Matirlich kann ouch der Zickzack-Stichsteller selbst im Loger oder der
Lagerhebel cuf dem Gelenkbolzen Schwergang haben, wenn die Anwei-
sungen zum Einbau der Automatic nicht gentigend beachtet wurden.

9 Das THen der Automatic wurde unterlassen.

Stérung:

Die mit der Einstellung C 4 und B2 (Mitte] gendhten Muster fallen asymmetrisch
aus.
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Abhilfe:

Durch unsachgemdaBe Behandlung oder ouch ous anderen Grinden hat sich
der Uberstich verstellt, falls nicht von vornherein schon falsch justiert wurde.
Bei der Kontrolle und Neueinstellung richtet man sich nach den Anweisungen
der Seiten 67-469.

Storung:
Die Automatic-Muster werden unvollstdndig oder unregelméBig gendght.
Abhilfe:

Die Schaltstangen haben vermutlich, infolge unsachgemdéfier lustierung, zu
wenig Spiel, oder aber die Federn & 1, e 2 oder e 3 liegen mit ungeniigendem
Druck auf den Schaltstangen auf, so daB eine oder guch alle nicht zuverlas-
sig einrasten. Den Federdruck mit den Einstellschrouben, je noch Notwendig-
digkeit, etwas verstdrken.

Abb, 113 Einstellmaglich-
keitan cher Plaff 260-261
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Der Einbou des Motors PE 260 bzw. 261 in die Pfaff 260 (-261)

Der Motor wird auf der Grundplatten-Unterseite montiert. Es ist deshalb emp-
fehlenswert, das Oberteil in einen noch allen Seiten drehbaren Montagestdnder
— die Unterseite nach oben — einzuspannen.

Folgende Handgriffe sind erforderlich:

1. Deckel 4 des AnschlufBBkastens (neben
dem Greifer] abnehmen [Abb. 114).

2. Einbau-Motor — Schnurkettenrad zur
Haondrodseite zeigend — so auf die
Grundplatten-Unterseite setzen, dafl
sich die beiden Bohrungen im Mo-
tortréger mit den entsprechenden
Gewindebohrungen der Grundplotte
decken (Abb. 115 siehe Pfeill).

3. Zuerst Befestigungsschraukie A einige Gdnge einschrauben, dann Schraube B
einsetzen und festziehen. Danach Schraube A endgiltig fesiziehen [Abb. 115).

4. Jetzt dos Motorkobel nach Abb. 114 anschlieien — das kurze Kabelende an
Klemme 2 und das lange Kabelende an Klemme 1. Die Kabelhille wird mit
der Klemmleiste und Schraube 3 befestigh. Dann den Deckel des AnschluB-
kastens wieder aufschrauben.

5. Sechskontschroube h (Abb. 118) l6sen, und Oberteil in Normalstellung
drehen.

Abh. 115 Einbou und Einstellen des Piaffi-Motors- PE 250 (251)
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6. Handrad fir FuBantrieb abnehmen. Hierzu Anschlagschraube a (Abb. 1148)
entfernen, Ausldsescheibe b linksherum herausschrauben, Lésering ¢ weg-
nehmen und Handrad d von der Armwellenbuchse abziehen.

7. Jetzt die Schnurkette e (Abb. 117) fir Motorantrieb mit den Klammeraffnun-
gen nach auBen ber die Armwellenbuchse hinweg in die Offnung des senk-
rechten Armteils hineinhdangen. Handrad f fir Motorantrieb aufschieben
und Schnurkette iiber die Laufrillen des Handrades legen. Danach Handrad
wieder befestigen. Hierzu die Teile o—c sinngem&B in umgekehrter Rei-
henfolge zusammenfigen.

LT

Abb, 114 Abnehmen dez Handrades

8. Do die Sechskanischraube h [Abb. Abb. 117
118) gelast ist, 1aBt sich das Motor-
wellenlager gegen die Grundplatte
kippen, so dofi das freie Schnurket-
tenende Gber das Schnurkettenrad g
gestreift werden kann.

9. Motor so weit zurickkippen, bis die
Schnurkette leicht gespannt ist. In
dieser Stellung die Sechskant-
schrovbe h wieder festziehen.
Schnurkette nicht zu fest straffen, da-
mit kein Schwergang entsteht.

10. Hondrad durchdrehen und prifen,
ob - alle Teile funktionssicher mon-
tiert sind. Bei Freiloufhandridern
die gleicherweise fir Fufl- als auch
Motorantrieb benutzbar sind, sich
Uberzeugen, ob Motor stehen bleibt,
wenn man am Handrad dreht. Evil.
Schnurkette zu Beginn festhalten.

Abb. 118
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Motorkette auswechseln

Befestigungsschraube h am Motortréger (zum Spannen der Motorkette), Abb. 118
mit 10er Schliissel 18sen. Kette entspannen und vom klginen Kettenrad abheben.
Handrad nach Lésen der Kupplungsschraube (Ausldsung) und Herousdrehen
der Sicherungsschraube abnehmen. Mun kann die alte gegen sine neue Kefte

ausgewechselt werden.

Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge (wie unter 7 bis 9 angegeben).

Stérungen und deren Beseitigung

1. Die Maschine 1GBt Stiche aus

Ursache:

Die MNadel ist nicht richtig einge-
selzl.

Es ist eine falsche Nadel eingesetzt.
Die Madel ist verbogen.
Die Maschine ist nicht richtig einge-

fadelt.

Die Nadel ist fir dos Garn zu fein
oder zu dick.

Abhilfe:

Die Nadel soll bis zum Anschlog
hochgeschoben werden. Die lange
Rille mufl zum Néhenden zeigen.

Das richtige Nadelsystem ist 130 R.
Fir Zweinadelarbeiten bis 2 mm
130 B, dariber hinous wieder 130 R.

Meye Nadel einsetzen.

Die Einfadelung nach den Anwei-
sungen Seite 19 Gberprifen und be-
richtigen.

MNadel nach der Madel- und Garn-
tabelle Seite 18 auswdhien.

2. Der Oberfaden reiBit
Ursache:

Aus vorgenannten Grinden.

Bei zu starker Fadenspannung.

Bei schlechtem oder knotigem Garn.

-

Bei trockener Greifer-Ringnut oder
wenn Fodenreste in der Bahn sind.

Der Stichlochrand in der Stichplatte
ist schartig.

Abhilfe:
Siehe unter 1.
Ober- und Unterfadenspannung

nach den Hinweisen Seite 15 ein-
regulieren.

Mur bestes Marken-Maschinen-Ober-
garn oder gute Nahmaschinenseide
verwenden.

Greifer-Ringnut noch Seite 41 oder
84 reinigen und &len.

Stichloch mit feiner Schmirgelschnur
auspolieren.
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3. Die Nadel bricht

Ursache;

Die Nadel ist verbogen und wird
von der Greiferspitze erfafit.

Die Madel ist zu dinn oder das
Garn zu dick.

Durch Ziehen oder Schieben des
Stoffes wird die MNodel abgebogen
und st6Bt auf die Stichplatte auf.

Die Spulenkapsel ist nicht richtig ein-
gesetzt.

Abhilfe:

Verbogene Madeln sofort auswech-
seln, bevor gréferer Schaden ent-
staht.

Model- und Garntabelle Seite 18 be-
achten.

Maschine allein transportieren
lassen. Néhgut nur leicht fihren.

Beim Einsetzen die Spulenkapsel
nachdriicken, bis sie hér- und fihl-
bar einschnoppt.

4. Das Nahtbild ist unschan

Ursache:

Die Spaonnung wurde mangelhaft
einreguliert.

Zu starkes, knotiges oder hartes
Garn.

Der Unterfaden ist ungleich aufge-
spult,

Lwischen den Oberfaden-Span-
nungsscheiben sitzen Fodenreste.

Abhilfe:

Ober- und Unterfadenspannung
nach den Hinweisen Seite 15 neu
einstellen.

Nur einwandfreies Markengarn ver-
wenden.

Nicht freihdndig aufspulen, sondern
Spulenfaden iiber die Spuler-Faden-
spannung laufen lassen,

Spannung lGsen, Fodenreste entfer-
nen.

5. Die Maschine transportiert schlecht

Ursache:

Der Transporteur steht zu tief, die
Zohnreihen treten nicht weit genug
aus der Stichplatte heraus.

Zwischen den Transporteur-Zahn-
reihen hat sich Ndahstaub festge-
prefit.
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Abhilfe:

Transparteur héher stellen. Normal
soll er wahrend des Vorschubes eine
volle Zahnh&he iber die Stichplatte
hinausragen.

Stichplatte abnehmen, Néhstaub mit
einam Stichel entfernen.




6. Die Maschine geht schwer

Ursache:

Der Antriebsriemen ist zu lang und
rutscht, oder er ist zu kurz und dbt
dadurch einen zu starken Druck auf
die Lager aus.

Bei trockener Greifer-Ringnut oder
wenn sich Fadenreste in ihr befin-
den.

Die Maschine ist durch ungeeignetes
Ol verharzt.

Der Spuler ist eingeschaltet und lGuft
mit,

Abhilfe:

Riemen verkirzen bzw. durch Ein-
setzen eines Stickes wverldngern.
(Riemen gerade obschneiden und
stumpf oaneinandersetzen. Riemen-
l&cher von daer polierten Seite her
einstechen.)

Ringnut ©len bzw. reinigen.

Zum Ulen nur Pfaff-Nahmaschinen-
&l verwenden — kein Saolotdl oder
Glycerin, Seite 40, 41 beachten.

Spuler abstellen.

Abb. 119,123 Die Einzelteile des Pfaff-Greifers
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Auseinandernehmen des Plaff-Greifers

Abb. 1

1. Spulenkapsel mit Spule entfernen.

2. Arretierschroube a heravsdrehen.

Abb. 2

3. Hondrod festhalten und Greiferbigelring b
auf dem Greifer nach rechts drehen bis an
die Fihrungsstifte c; und ca.

4. Handrod drehen bis die Greiferbiigelring-
spitze steht wie Abb. 2 zeigt (Stellung A).

Abb. 3

5. Greiferbigelring b anheben und unter ge-
ringem Drehen um den Haltefinger F herauvs-
nehmen.

6. Daumennagel bei C einsetzen, Unterkapsel d

anheben und herouskippen.

Zusammensetzen des Greifers

Abb. 4

Unterkapsel d bei Greiferstellung nach Abb. 3
wieder einkippen.

Handrad vorsichtig drehen bis Greiferspitze
sieht wie Abb. 4 (A) zeigt. Greiferbigelring b
in dieser Stellung aufsetzen. Greiferbigelring
b muB links in den Fihrungsstift ¢; einklinken.
Der Ringkranz muf} rechts auf der Unterkap-
sel d aufliegen.

Abb. 5

3

Handrad vorsichtig drehen bis der Greifer die
Stellung B erreicht hat. Durch nach unten ge-
richteten Druck klinkt donn der Greiferbiigel-
ring b in die beiden Fihrungsstifte ¢; und ¢
ein., Greiferbigelring noch links bis zum An-
schlag drehen.

Arretierschraube o hineinschrauben wie Abb. 1
veranschaulicht,



Abb, 130 Werk der Pfaff 260-261

= Regulierschraube fir. Staffdrock
= Armwellenkurbel mit Antrich

fir Modelsfange und Fadenhabs|
Medelstangenglied
Madelstanganschwings
Madelginfadler

Madelstanga

Madelhalier

Mahfuli

1
2
o
4
a
&
i
B

{8 U

| 13
o

Greiferwalle mit Schrovbanrad
Schroubenrad der Antriebswalle
Graifar mit Spulenkapsel
Karnerbolzan zu 17 und 38
Unterkapseihalier [Kopselonhaltesilck]
14 = TranzporteurirSger

15 = Transporteur-Hebewellenkurbel
16 = Graifarantriahswalle

7 = Tronsporteur-Hebewalle

18 = Transporteur-Versenkung (kempl.)
19 = untores Kattenrad

2 = Tronsporteur-Hebewsllenkurbel
Il = Transporieur-Versankknopf

#2 = Tronsporleur-Hobeoxzenterstange

[ e
B pd =g
a0

% 16

= Transporteur-Schiebesxrenfarstange
Transportedr-Momeantschalthebal
StichlGngen-Einstellschnibe
Stichsteller
ZZ-Momentschalthebel F
Handrad
Spulor-Einschalihebel

ularspindal

Einstellschaibe C

SEEEEEREE
0 A

Anm.: Die Stichplatte ist der besseran Sicht
wegen nicht eingezeichnet,

32 = Einstellhabal D
33 = Steusrscheibenblodk
34 = Drehgriff E

3% = Fadenhabal

36 — Spannungsmuliar M

7 = Transporteur und: Stichplalle
H = Transporteur-Schiebewelle
3% = Schnurkate

df} = Automabhic-Antriebsexrenter
41 = ZZ-Exzenforgobelstange

42 = Armwells
43 = LZ-Snichstellar

d4 = IZ.Einstellscheibe A

45 = Stichlagehabal
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Fiir den Pfaff-Kundendienst

Der Zweistufen-Stoffdriickerhebel

Diesen neuen Stoffdrickerhebel mit
2 Schaltstufen haben jetzt alle Pfaff-
Maschinen 260 (380) etfc.

Mit ihm ist nach Abb. 108 auBear der
narmalen Hochstellung 2 — zum Auf-
heben der Fadenspannung und zum
Entfernen des Mahgutes — noch eine
Zwischenstufe — schaltbar. Sie maocht
den Stick- und Stopfhaken entbehr-
lich. Die Stoffdrickerstange ist in
Stufe 1 leicht angehoben, die Ober-
fadenspannung aber noch wirksam,

Abb, 108 Der Zweistufen-Staffdricuerhobal

wurde die Pfaff-Werkzeugtasche geschaffen. Sie enthdlt die gebréuchlichsten
Werkzeuge und Gerate, um auch auflerhalb der Werkstatt eine den Kunden
befriedigende Arbeit ousfihren zu konnen. Fir die Reparatur ven Industrie-
MNahmaschinen kann aulierdem eine grofiere Tasche mit reicherem Werkzeug-
inhalt geliefert werden. Bei Bedorf bitten wir gin Angebot anzufordern.

Inhaltsverzeichnis der Werkzeugtasche Grofie |

I-¥ellrindleder-Tosche mit Einteilung
| Wasserpumpenzange .Belzor MNr. 2565 M
| GobelschiGssel Nr. 1335 1514 mm
| Gabelschitssel Nr. 1335 1312 mm
1 Gabelschilssel Nr. 1335 1110 mm
1 Gobelschitssel Nr. 1336 9/80 mm
1 Gobalschifssel Mr. 1338 7760 mm
I

Blockschlissel .Balzar Nr, 4020
187 = 952 mm

| Polypripzange Balzer™ Nr. 2545 L

1 Kabeimesser mit' Schaber Mr. 2048

1 Kembizonge Mr. 15717180 mm

1 Riemenlachzange fir 57 mm Rundriemen

a6

I"Handhammers mit Stiel Nre, 1122700 g
1 Patentfeilenheft ,Pferd”

1 Gate Lilipul-Meifiel Mr. 3639 _Balzer”
1 Schraubsteck 40 mm Bockenbreite

1

Schrovbanzicher .Belrer®
Mr. %705/60 x 5 mm

1 Schrauvbenzicher Belzar”
Mr, 9720040 x 4.5 mm

1 Schiftchenschrovbenziehar Kl 138
1 Kuppanpinsal flach 1

1 Clgtein mittelfein 00 mm

1 CHstein fein/100 mm

I Magelbohrar Nr, 31374 mm




1 Seitenschraider 145 mm Me

157F

1 Rundzange mit langem Schnabal

M. 15537130 mm
1 Flachzanga Mr. 15507120 mm

1 Universal-Schraubenzichor

1 Schiingenhublehre mit Klemme

T8z 1B 2.0; 2.2 mm
Schlingenhubiehra 2.4 mem
1 Belzer-Oliar Mr. £350

L —

klainer Plaoff-CHEanister

Messing-CHer, umsteckbares Rohr Mr. 2704

2 Blechkdsichen for Ersalzteiln

1 Sehrauvbenziehar Mr, 1424
Klinge 240 x 5 mm

I Schraubenzicher Mr, 1474
Kfinga 180'x B mm

1 Praz.-Haolbrundfeile Hisl 57100

1 Préz.-Nagelfaile 75 % 1.8 mm

1 Mierkanifeils High 4785 %23

I Broikantschobar 125 % & mm

1 Rundfeila 1902 3 mm

1 Flachfeile 1/2.5 7125 mm

1" Bundfaila 1,2:5 125 mm

1 Reifinadel Nr. &4 x 180 mm

| Bogen Schmirgelleinen Nr. 2471 b/K 150
1 Bogen Polierleinen MNr. 2471 b4iC
25-m Schmirgelschnur Mr. 30/12

2 Pulzloppen

I Massingdorn 270 x 8 mm
1 Automabic-Einstall-Lahre

1 Seegerringzrange

1 Madeleinfadisrlehre

Abb. 132

D Plaff-Warkzevglasdhe
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Gekiirzte Einstellanleitung fiir die Zickzadkeinrichtung der Pfaff 260 (360)

1. Das Zickzack-Stichstellgehduse so in den Maschinenarm einsetzen, dofl der
Stichlagehebel in Mittestellung senkrecht nach unten steht.

2. Die Zickzack-Einstellscheibe A fir die Einstellung der Zickzadkbreite nach
rechts bis zum Anschlag auf , 4" drehen.

3. Den Exzenterbalzen A in der Modelstangen-Schwinge Abb. 107 mit seinem
Ausschlag nach oben stellen.

4. Durch Verdrehen des Kulissenstein-Exzenterbolzens Abb. 106 die Nadel-
stange so weil wie moglich nach rechts (Richtung Handrad) verlagern.

5. Die Stichstellerkurbel der Stichsteller-Kulissenachse Abb. 104 so ldsen, dafd
sich die Stichsteller-Kulissenachse mit einem schlonken Schroubenzieher von
oben aus leicht schleppend verstellen |Gt

6. Den Zickzack-Momenthebel bis zum Anschlag nach cben driicken und

7. beim Laufenlassen der Maschine die Stichsteller-Kulissenachse b Abb. 104 so
einstellen, daf die Nodelstange keine Pendelbewegung mehr ausfihrt.

8. Den Zickzack-Momenthebel wieder loslassen und die Schraube an der Stich-
stellerkurbel anziehen. Die Einstellungen & und 7 zur Kentrolle Uberprifen.

9. Die Zickzack-Einstellscheibe A auf 0 drehen und die Einstellschraube e am
Kurventasthebel Abb. 104 bei laufender Maschine so longe nach rechts bzw.
links drehen, bis die Nadelstange keine Pendelbewegung mehr ausfihrt.

10. Zickzacdk-Einstellscheibe A auf 4 und Stichlogehebel B ouf Mitte stellen.
MNadel mit Exzenterbolzen A Abb. 107 zum Stichlochschlitz ausrichten.

11. Durch Verdrehen des kleinen Kegelrades auf der Oberarmwelle die Zick-
zackbewegung zeitlich so einstellen, daf das Ende der rechten und linken
Nadelstangenpendelung in gleicher Hohe iiber der Stichplatte liegen (4 bis
& mm). (Siehe auch Seite 48, Abs, 2.)

12. Zickzack-Einstellscheibe A auf 0, den Stichlagenhebel B auf links schalten
und die Madel auf linken Einstich bringen.

13. Durch wiederholtes Miederdriicken des Zickzock-Momentschalthebels F pri-
fen, ob die Nadel absolute Ruhe besitzt. Sonst Sechskantschroube c am
Stichlagen-Kurvenhebel und Kontermutter an der Einstellschraube d l6sen
und mit ihr die vorhandene Pendelbewegung der Nadelstange beseitigen.
Mormal besteht Ruhe, wenn der Zwischenraum bei f Abb. 104 — 4 mm be-
tragt. '

14. Stichlagehebel B auf Mitte ricken.

15. Mit dem Kulissenstein-Exzenterbolzen B Abb. 106 den symmetrischen Nadel-
einstich (Dreistich) einstellen. Dozu Zickzack-Einstellscheibe A auf 4 und 0
schalten,

16. Zickzack-Einstellscheibe A auf 0 und Stichlagehebel B auf Mitte stellen, dann
mit dem Exzenterbolzen A Abb. 107 den Einstich der Nadel in der Mitte des
Stichlochschlitzes einstellen.

17. Den symmetrischen Nadeleinstich (Dreistich) noch einmal Uberprifen und
wenn notwendig, Justierungen 15 und 16 wiederholen. [Stichprobe in
Papier.)

Wichtig!
Mach beendigter gewissenhafter Kontrolle miissen alle Befestigungsschrauben
wieder gut angezogen werden.
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